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Wiertto do metalu kobaltowe 9,5 SWCO0O-9,5

== SCHMITH

Cena brutto 20,44 zt

Cena netto 16,62 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCo0-9,5

Kod producenta SWCo0-9,5

Kod EAN 5902004701349
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu kobaltowe 9,5 mm SWCO0-9,5 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto skrawajgce ze stopu stali z 6% zawartosScig kobaltu, przeznaczone do wiercenia materiatéw o
podwyzszonej twardosci. Powtoka tlenkowa oraz zoptymalizowane ulepszanie cieplne zapewniajg wydajng prace w stalach
nierdzewnych, kwasoodpornych i zaroodpornych.

Srednica 9,5 mm

Zawartosc kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

IModel SWCO-9,5

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy 6%

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ krawedzi skrawajgcych i odpornos$é na Scieranie podczas obrébki materiatéw o wytrzymatosci
przekraczajgcej 900 N/mm?2. Wiertto zachowuje ostro$¢ nawet przy pracy w stalach utwardzonych.
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Ulepszanie cieplne

Zoptymalizowany proces obrébki termicznej zapewnia réwnomierne rozktadanie naprezen wewnetrznych. Poprawia to odpornos¢ na
ztamania oraz wydtuza zywotno$¢ narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu.

Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenkédw na powierzchni rowkéw wiérowych redukuje tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu. Zapobiega to
zakleszczaniu sie urobku oraz przegrzewaniu sie wiertta podczas pracy.

Uchwyt walcowy

Standardowy uchwyt cylindryczny zapewnia kompatybilnos¢ z uchwytami szybkomocujacymi oraz kluczowymi w wiertarkach
stacjonarnych i przenoénych. Srednica uchwytu odpowiada $rednicy wiertta.

Specyfikacja techniczna

Srednica wiertta 9,5 mm

Model SWCO0-9,5

Producent SCHMITH

Materiat Stal wysokogatunkowa z 6% kobaltu

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa na rowkach wiérowych

Obrébka cieplna Tak (zoptymalizowana)

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej (austenitycznej i ferrytycznej)

¢ Obrébka stali kwasoodpornej w przemysle chemicznym i spozywczym

¢ Wiercenie stali zaroodpornej stosowanej w instalacjach wysokotemperaturowych
¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2

e Prace montazowe w konstrukcjach ze stali trudnoskrawalnej

e Naprawa i modernizacja urzadzen z elementéw utwardzonych

¢ Obrébka detali w warsztatach mechanicznych

e Zastosowania przemystowe wymagajgce trwatego narzedzia
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki
Dla stali nierdzewnej zaleca sie predkosc¢ obrotowag 15-25 m/min oraz posuw 0,05-0,15 mm/obr. Obowigzkowe jest stosowanie

chtodziwa lub $rodka smarujacego - zapobiega to przegrzewaniu i przedwczesnemu zuzyciu krawedzi skrawajgcych. Podczas
wiercenia nalezy utrzymywac staty, umiarkowany nacisk.

Przechowywanie

Wiertta kobaltowe nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, oddzielnie od innych narzedzi, aby unikna¢ uszkodzen krawedzi. Zaleca
sie stosowanie dedykowanych pojemnikdéw lub stojakéw. Po uzyciu warto oczysci¢ wiertto z widréw i resztek materiatu obrabianego.

Ostrzenie

Wiertta kobaltowe mozna ostrzy¢ przy uzyciu szlifierek z tarczami z weglika krzemu lub korundu. Wazne jest zachowanie
oryginalnych katéw przytozenia (118° dla standardowych zastosowan) oraz symetryczne wykonanie obu krawedzi skrawajacych.
Niewtasciwe ostrzenie moze prowadzic¢ do bicia wiertta i obnizenia jakosci otwordw.
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