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Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 10 mm

v T03100 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

125°.

Srednica 10 mm

Materiat HSS M35 (5% Co)
Norma DIN 338

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

21,53 zt

17,50 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T03100

T03100
5901477154614

Tvardy

Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 10 mm TVARDY T03100

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS M35 z dodatkiem 5% kobaltu, przeznaczone do wiercenia w materiatach metalowych.
Wykonane zgodnie z normg DIN 338, wyposazone w cylindryczny uchwyt oraz 3-stopniowo szlifowany wierzchotek pod katem

Stop kobaltowy HSS M35

Zawartos¢ 5% kobaltu zwieksza twardosc i odpornos¢ termiczng stali szybkotnacej. Dzieki temu wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi

nawet przy podwyzszonych temperaturach pracy, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia podczas wiercenia twardych stali i stopow.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-kobaltowe-hss-m35-10-mm-t03100-tvardy-p-21894.html

Precyzyjnie szlifowana spirala

Szlifowanie spirali zapewnia gtadka powierzchnie rowkéw widrowych, co przektada sie na szybsze odprowadzanie wiéréw z otworu.
Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia wiertta i poprawia doktadnos¢ wymiarowa wykonywanych otwordéw.

Wierzchotek 3-stopniowy 125°

Specjalne szlifowanie wierzchotka pod katem 125° eliminuje koniecznos¢ wczesniejszego punktowania powierzchni. Wiertto samo
centruje sie na poczatku wiercenia, co przyspiesza prace i zwieksza powtarzalnos¢ pozycjonowania otwordw.

Zgodnosc z norma DIN 338

Norma DIN 338 okresla standardowe wymiary wiertet spiralnych z uchwytem cylindrycznym. Zapewnia to kompatybilnos¢ z
typowymi uchwytami wiertarskimi oraz gwarancje powtarzalnych parametréw geometrycznych narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model T03100

Srednica wiertta 10 mm

Materiat HSS M35 (stal szybkotnaca z 5% kobaltu)
Typ uchwytu Cylindryczny

Norma wykonania DIN 338

Kat wierzchotka 125° (3-stopniowe szlifowanie)

Typ spirali Szlifowana

Producent TVARDY

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace w stopach aluminium i miedzi

e Wiercenie w materiatach o twardosci do 1200 N/mm?

e Zastosowania przemystowe wymagajgce zwiekszonej trwatosci narzedzia
e Prace w warunkach intensywnego nagrzewania wiertta

e Wiercenie w trudnoskrawalnych stopach metali

Praktyczne wskazowki uzytkowania

Podczas wiercenia w twardych stalach zaleca sie stosowanie chtodzenia emulsja lub olejem skrawajgcym. Wiertto HSS M35
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wytrzymuje wyzsze temperatury niz standardowe HSS, ale odpowiednie chtodzenie dodatkowo wydtuza jego zywotnos¢. Przy
wierceniu gtebokich otworéw nalezy okresowo wycofywac wiertto w celu usuniecia wiéréw i dostarczenia ptynu chtodzacego do strefy
skrawania.

Réznice miedzy typami wiertet HSS

Wiertta ze stali szybkotnacej dostepne sa w kilku wersjach réznigcych sie sktadem stopowym:

HSS (standardowe)

Podstawowa stal szybkotnaca przeznaczona do wiercenia w miekkich stalach, aluminium i tworzywach sztucznych. Traci twardos¢
powyzej 600°C. Najbardziej ekonomiczny wybér do prac okazjonalnych.

HSS M35 (kobaltowe)

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ na gorgco i odpornosc na sScieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne do 650°C.
Rekomendowane do stali nierdzewnych i materiatéw trudnoskrawalnych.

HSS M42 (wysokokobaltowe)

Zawartos¢ 8% kobaltu zapewnia maksymalng twardos¢ i odpornosé termiczng. Stosowane w profesjonalnych zastosowaniach
przemystowych przy obrébce bardzo twardych materiatow.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttem zaleca sie stosowanie oleju skrawajgcego lub emulsji chtodzacej, co znaczaco wydtuza zywotnosé
narzedzia. Przy wierceniu w cienkich blachach warto zastosowa¢ podktadke drewniang zapobiegajgca wyrywaniu materiatu
przy przejsciu wiertfa.
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