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Opis produktu

wiertarskich.

Srednica 12 mm

Typ stali HSS M35

Zawarto$¢ kobaltu 5%

IKat wierzchotka 125°

Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 12 mm

T03120 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka techniczna

33,63 zt

27,34 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T03120

T03120
5901477154638

Tvardy

Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 12 mm TVARDY T03120

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS M35 z 5% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach i trudno skrawalnych
Imateriatach. Konstrukcja zgodna z norma DIN 338 zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania w standardowych uchwytach

Stop kobaltowy HSS M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng stali. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do

600°C, co umozliwia prace przy wyzszych obrotach i dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia przy wierceniu stali nierdzewnej, stopow

zaroodpornych oraz materiatéw o twardosci powyzej 50 HRC.
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Szlifowana spirala i krawedz

Precyzyjnie szlifowana spirala zapewnia skuteczne odprowadzanie wiéréw z otworu, co zapobiega zatykaniu sie kanatéw i
przegrzewaniu narzedzia. Szlifowana krawedz skrawajgca redukuje opdr podczas wnikania w materiat i wydtuza okres miedzy
ostrzeniami.

Wierzchotek tréjstopniowy 125°
Kat wierzchotka 125° z tréjstopniowym szlifowaniem pozwala rozpocza¢ wiercenie bez wczesniejszego punktowania powierzchni.

Konstrukcja ta zwieksza stabilno$¢ prowadzenia wiertta i redukuje ryzyko zeslizgiwania sie z punktu startowego, szczegdlnie na
zaokraglonych lub pochytych powierzchniach.

Uchwyt cylindryczny DIN 338

Standardowy uchwyt cylindryczny zgodny z normg DIN 338 wspétpracuje z wiekszoscig wiertet udarowych, bezudarowych oraz
wiertarek stotowych wyposazonych w uchwyty samozaciskowe od 13 mm wzwyz. Oznaczenie normy gwarantuje powtarzalnos¢
wymiarow.

Specyfikacja techniczna

Model T03120

Srednica wiertta 12 mm

Typ stali HSS M35 (5% Co)
Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125°

Szlifowanie wierzchotka 3-stopniowe
Zawartosc¢ kobaltu 5%

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace w stopach aluminium i miedzi

¢ Wiercenie materiatéw o zwiekszonej twardosci

e Zastosowania przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia
¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 20 mm

e Wiercenie profili zamknietych i konstrukcji spawanych
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Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 300-500 obr/min, posuw: 0,15-0,25 mm/obr. Dla stali nierdzewnej: 200-350 obr/min,
obowigzkowe chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajgcym. Stosowanie zbyt wysokich obrotéw skraca zywotnos¢ wiertta.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢ wspétosiowos¢ mocowania wiertta w uchwycie — bicie boczne powyzej 0,1
mm powoduje przyspieszone zuzycie krawedzi. W przypadku wiercenia stali o twardosci powyzej 45 HRC konieczne jest
stosowanie chtodzenia, ktére wydtuza zywotnos¢ narzedzia nawet trzykrotnie.

Wiertto zachowuje ostros¢ przez okoto 50-80 otwordéw w stali konstrukcyjnej S235 przy prawidtowych parametrach skrawania.
Po stepieniu mozliwe jest ponowne ostrzenie — nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotka 125° i symetrie krawedzi
skrawajacych. Nieréwnomierne ostrzenie prowadzi do wiercenia otworéw o powiekszonej srednicy.

Przechowywanie w suchym miejscu, zabezpieczonym przed wilgocia. Wiertta kobaltowe sg wrazliwe na uderzenia — upadek
na twarda powierzchnie moze spowodowac wykruszenie krawedzi skrawajacej.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttami kobaltowymn zaleca sie stosowanie chtodziw skrawajgcych na bazie oleju mineralnego lub syntetycznych

emulsji. W przypadku wiercenia gtebokich otwordéw warto rozwazy¢ uzycie wiertta z wewnetrznym chtodzeniem lub wiertta
typu jobber o wydtuzonej czesci roboczej.
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