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Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 13 mm
v T03130 Tvardy

ta

Cena brutto 37,31 zt

Cena netto 30,33 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T03130

Kod producenta T03130

Kod EAN 5901477154645
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 13 mm TVARDY T03130

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS M35 z dodatkiem 5% kobaltu, przeznaczone do obrébki metali i stopéw o
Ipodwyzszonej twardosci. Uchwyt cylindryczny, zgodno$¢ z norma DIN 338.

Srednica 13 mm
IMateriat HSS M35 (5% Co)
IKat wierzchotka 125°

INorma DIN 338

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng stali. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do
600°C, co umozliwia prace z wiekszymi predkosciami obrotowymi i przy wyzszych obcigzeniach niz standardowe wiertta HSS.

Szlifowanie 3-stopniowe 125°

oferta wa?na 3 dni
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Wierzchotek szlifowany pod katem 125° zamiast standardowych 118° zmniejsza sity osiowe podczas wiercenia. Pozwala rozpocza¢
wiercenie bez wczesniejszego punktowania, co przyspiesza prace i zmniejsza ryzyko zeslizgniecia sie wiertta.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobiona powierzchnia rowkéw spiralnych redukuje tarcie podczas wiercenia i zapewnia efektywne odprowadzanie
wiéréw. Zmniejsza to nagrzewanie sie narzedzia i poprawia jako$¢ wykonywanych otwordw.

Zgodnos<¢ z DIN 338

Norma okresla tolerancje wymiarowe, katy ostrza i parametry geometryczne. Gwarantuje powtarzalno$¢ wymiaréw otworéw i
kompatybilnos$¢ z uchwytami wiertarskimi stosowanymi w przemysle.

Specyfikacja techniczna

Model T03130

Srednica wiertta 13 mm

Materiat HSS M35 (stal szybkotnaca z 5% kobaltu)
Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (szlifowanie 3-stopniowe)

Norma DIN 338

Rodzaj spirali Szlifowana

Odpornos¢ termiczna Do 600°C

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie stopow zelaza o podwyzszonej twardosci

e Prace w aluminium i stopach aluminium

e Wiercenie miedzi, mosigdzu i brgzu

¢ Obroébka zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Wiercenie tytanu i jego stopdéw (przy odpowiednich parametrach)
e Zastosowania przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
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Dla stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 700 MPa zalecana predkosc obrotowa to okoto 300-400 obr/min przy $rednicy 13 mm.
Dla stali nierdzewnej zmniejsz predkos¢ o 30-40%. Stosuj chtodziwo lub smar skrawajacy, szczegdlnie przy materiatach
trudnoskrawalnych.

Konserwacja

Po kazdym uzyciu oczys¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Sprawdzaj stan krawedzi skrawajacych - przy
widocznym stepieniu narzedzie nalezy naostrzy¢ lub wymieni¢. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i
uszkodzeniami mechanicznymi.

Kompatybilnos¢ uchwytéw

Wiertto z uchwytem cylindrycznym o $rednicy 13 mm wymaga uchwytu wiertarskiego z zakresem szczek minimum 13 mm. Sprawdz
specyfikacje wiertarki - wiekszos¢ uchwytédw przemystowych obstuguje srednice do 13 mm, niektére modele hobby maja zakres tylko
do 10 mm.
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