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Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 3,5

v mm TO03035 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Materiat HSS M35 (Co 5%)
Srednica 3,5 mm
IKat wierzchotka 125°

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna

3,47 zt

2,82 zt

Dostepny od reki
natychmiast
T03035

T03035
5901477154485

Tvardy

Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 3,5 mm TVARDY T03035

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS z 5% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach o zwiekszonej
Jtwardosci. Zgodne z norma DIN 338, z cylindrycznym chwytem i tréjstopniowo szlifowanym wierzchotkiem.

Stop kobaltowy HSS M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng stali. Wiertto zachowuje ostro$¢ krawedzi przy temperaturach do

600°C, co umozliwia prace z wyzszymi predkosciami obrotowymi i wydtuza zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu ze standardowym

HSS.
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Trojstopniowe szlifowanie wierzchotka

Wierzchotek szlifowany pod katem 125° eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania powierzchni. Tréjstopniowa geometria
redukuje sity osiowe podczas nawiercania i zapewnia stabilne prowadzenie wiertta od pierwszego kontaktu z materiatem.

Precyzyjnie szlifowana spirala

Rowki spiralne wykonane metodg szlifowania zapewniajg gtadka powierzchnie i doktadne wymiary. Konstrukcja ta umozliwia
efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu i zmniejsza ryzyko zakleszczenia podczas wiercenia gtebokich otworéw.

Zgodnosc z norma DIN 338

Wiertto spetnia wymagania normy DIN 338 dotyczace wymiaréw, tolerancji i geometrii. Gwarantuje to kompatybilnos¢ z uchwytami
wiertarskimi i powtarzalnos¢ wymiaréw wykonywanych otworéw w zakresie tolerancji H8-H9.

Specyfikacja techniczna

Model T03035

Materiat wiertta HSS M35 (stal szybkotnaca z 5% kobaltem)
Srednica nominalna 3,5 mm

Typ chwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125°

Typ szlifowania Tréjstopniowe

Norma DIN 338

Wykonczenie spirali Szlifowane

Producent TVARDY

Zastosowanie

¢ Wiercenie w stalach niestopowych i niskostopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
¢ Obroébka stali nierdzewnych austenitycznych i ferrytycznych

e Wiercenie w stalach zarowytrzymatych i kwasoodpornych

e Prace w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka stopdéw tytanu o ograniczonej twardosci

e Wiercenie w metalach niezelaznych: mosiadz, braz, aluminium

e Zastosowania przemystowe wymagajace zwiekszonej trwatosci narzedzia

e Prace w warunkach intensywnej eksploatacji i przy dtugich seriach produkcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry obrébki

Dla stali konstrukcyjnych zalecana predkos¢ skrawania wynosi 20-25 m/min, dla stali nierdzewnych 12-18 m/min. Przy $rednicy 3,5
mm odpowiada to predkosciom obrotowym okoto 1800-2300 obr/min dla stali konstrukcyjnych i 1100-1600 obr/min dla stali
nierdzewnych. Stosowac posuw 0,05-0,10 mm/obr w zaleznosci od twardosci materiatu.

Chtodzenie i smarowanie

Wiercenie w stalach wymaga obfitego chtodzenia emulsjg chtodzgco-smarujaca lub olejem obrébkowym. W przypadku stali
nierdzewnych zastosowanie chtodziwa jest obowigzkowe ze wzgledu na tendencje do utwardzania sie warstwy wierzchniej.
Aluminium mozna wierci¢ na sucho lub z minimalnym smarowaniem.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ wiertto z widréw i pozostatosci chtodziwa. Przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Tepienie krawedzi skrawajgcych wymaga przeszlifowania przez specjalistyczny serwis z
zachowaniem oryginalnej geometrii i kagtow.

Kompatybilno$¢ z maszynami

Wiertto z chwytem cylindrycznym wspétpracuje z uchwytami wiertarskimi samozaciskowymi (trzpieniowymi) o zakresie 0,5-13
mm oraz z uchwytami kluczowymi. Mozna je montowac w wiertarkach stotowych, wiertarkach recznych, frezarkach oraz
centrach obrébczych CNC wyposazonych w standardowe oprawki narzedziowe.
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