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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-kobaltowe-hss-m35-4-mm-t03040-tvardy-p-21882.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 4 mm
Materiat HSS M35 (5% Co)
Norma DIN 338

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 4 mm
W T03040 Tvardy

4,22 zt

3,43 zt

Dostepny od reki
natychmiast
T03040

T03040
5901477154492

Tvardy

Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 4 mm TVARDY T03040

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS z dodatkiem 5% kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach o podwyzszonej
Itwardosci. Wykonane zgodnie z norma DIN 338, zapewnia zwiekszong odpornos¢ termiczng i wydtuzong zywotnos¢ narzedzia.

Stop kobaltowy HSS M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardosc¢ i odpornos¢ termiczna stali szybkotngcej. Pozwala to na prace w wyzszych temperaturach

bez utraty ostrosci krawedzi, co jest istotne przy wierceniu materiatéw trudnoskrawalnych, takich jak stal nierdzewna czy stopy

zaroodporne.
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Szlifowany wierzchotek 3-stopniowy 125°

Precyzyjne szlifowanie pod katem 125° zapewnia samopozycjonowanie wiertta na powierzchni materiatu. Eliminuje to koniecznos¢
wczesniejszego punktowania, skraca czas pracy i zmniejsza ryzyko zeslizgniecia sie narzedzia podczas rozpoczynania wiercenia.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobione rowki spiralne zapewniajg efektywne odprowadzanie widréw z otworu. Zmniejsza to tarcie, zapobiega
zakleszczeniu wiertta i poprawia jakos¢ wykonanego otworu poprzez redukcje nagrzewania sie narzedzia.

Uchwyt cylindryczny

Standardowy trzpien walcowy zgodny z norma DIN 338 zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscig wkretarek, wiertarek stacjonarnych i
uchwytéw szybkomocujacych. Srednica uchwytu odpowiada érednicy wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model T03040

Srednica wiertta 4 mm

Materiat HSS M35 (stal szybkotnaca z 5% kobaltu)
Norma wykonania DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125°

Typ szlifowania 3-stopniowe

Spirala Szlifowana

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej

e Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Wiercenie w stopach zaroodpornych

¢ Prace w zeliwie i metalach kolorowych

e Zastosowania przemystowe wymagajace zwiekszonej trwatosci narzedzia
e Wiercenie w warunkach intensywnej eksploatacji

e Prace w materiatach o twardos$ci do 900 N/mm?

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

oferta wa?na 3 dni



Dla stali konstrukcyjnej przy srednicy 4 mm zalecana predkos¢ obrotowa wynosi okoto 2000-2500 obr/min. Dla stali nierdzewnej
nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40%. Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajacego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢
otworu.

Ostrzenie

Wiertta kobaltowe mozna ostrzy¢ wielokrotnie, zachowujac oryginalny kat wierzchotka 125° i symetrie krawedzi skrawajacych.
Nalezy uzywac tarcz diamentowych lub elektrokorundowych, unikajgc przegrzewania materiatu podczas szlifowania.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed kontaktem z innymi narzedziami. Zaleca sie stosowanie
kasetek lub stojakéw z oddzielnymi gniazdami, co zapobiega uszkodzeniu krawedzi tnacych.
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