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Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 5,5
v mm T03055 Tvardy

Cena brutto 6,16 zt

Cena netto 5,01 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T03055

Kod producenta T03055

Kod EAN 5901477154522
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 5,5 mm TVARDY T03055

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS M35 z dodatkiem 5% kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach o
podwyzszonej twardosci. Wykonane zgodnie z normg DIN 338, z cylindrycznym uchwytem pasujacym do standardowych
uchwytéw wiertarskich.

Srednica 5,5 mm

IMateriat HSS M35 (Co 5%)

INorma DIN 338

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza odpornos¢ na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia. Wiertto zachowuje twardos¢ i
ostro$¢ krawedzi nawet przy intensywnej pracy w trudno obrabialnych materiatach, takich jak stal nierdzewna czy stal hartowana do
900 N/mm?.
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Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobiona spirala zapewnia doktadne prowadzenie wiertta w materiale oraz efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu.
Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia i przegrzania narzedzia, co wydtuza jego zywotnosc.

Wierzchotek 3-stopniowy 125°

Specjalne szlifowanie wierzchotka pod katem 125° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania. Konstrukcja ta
zmniejsza sity osiowe i utatwia centrowanie, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje otwordw.

Zgodnosc z norma DIN 338

Standardowe wymiary i tolerancje wedtug normy DIN 338 gwarantujg powtarzalnos¢ wykonania i uniwersalnos¢ zastosowania.
Wiertto pasuje do wszystkich standardowych uchwytéw wiertarskich.

Specyfikacja techniczna

Model TO03055

Srednica wiertta 5,5 mm

Materiat HSS M35 (stal szybkotnaca z 5% kobaltu)
Norma wykonania DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (szlifowanie 3-stopniowe)

Rodzaj spirali Szlifowana

Zawartos¢ kobaltu 5%

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej

e Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Wiercenie w stali hartowanej do 900 N/mm?

e Prace w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka stopdéw tytanu i niklu

e Wiercenie w aluminium i stopach lekkich

¢ Zastosowania przemystowe wymagajgce duzej trwatosci narzedzia

¢ Prace konserwacyjno-remontowe w warunkach intensywnego uzytkowania

Zalecenia dotyczace uzytkowania

Dla uzyskania optymalnych rezultatéw stosuj odpowiednie predkosci obrotowe w zaleznosci od obrabianego materiatu. W przypadku
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stali twardych zaleca sie uzycie chtodziwa lub emulsji obrébkowej. Regularnie usuwaj widry z rowkdéw spiralnych, aby zapobiec
przegrzewaniu wiertta. Unikaj nadmiernego docisku - wiertto kobaltowe jest twarde, ale moze pekac przy przecigzeniu bocznym.

Informacje dodatkowe

Wiertta kobaltowe HSS M35 stanowig rozwigzanie posrednie miedzy standardowymi wierttami HSS a narzedziami z weglikéw
spiekanych. Zapewniajg znacznie dtuzszg zywotnos$¢ niz wiertta zwykte HSS, przy zachowaniu odpornosci na udary i
elastycznosci, ktérej brakuje narzedziom weglikowym. Szczegdlnie sprawdzajg sie w aplikacjach, gdzie wystepujg zmienne
warunki obrébki lub praca z materiatami o niejednorodnej twardosci.
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