Dane aktualne na dzien: 30-04-2026 04:03

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-kobaltowe-hss-m35-5-mm-t03050-tvardy-p-21884.html

Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 5 mm
v TO3050 Tvardy

Cena brutto 5,48 zt

Cena netto 4,46 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T03050

Kod producenta T03050

Kod EAN 5901477154515
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 5 mm TVARDY T03050

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS M35 z 5% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach. Wierzchotek
szlifowany 3-stopniowo pod katem 125° umozliwia rozpoczecie pracy bez punktowania.

Srednica 5 mm
IMateriat HSS M35 (5% Co)
INorma DIN 338

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stop HSS M35 z kobaltem

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardosc¢ i odpornos¢ termiczna stali szybkotngcej. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne w
temperaturach do 600°C, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia przy pracy z twardszymi materiatami i wiekszych obrotach.

Szlifowanie 3-stopniowe wierzchotka
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Kat 125° zapewnia samopozycjonowanie wiertta na powierzchni materiatu. Eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania,
skraca czas pracy i zmniejsza ryzyko przesuniecia otworu podczas nawiercania.

Precyzyjnie szlifowana spirala

Rowki spiralne z obrébki szlifierskiej zapewniajg réownomierny odptyw wiéréw z otworu. Zmniejsza to tarcie i nagrzewanie sie
narzedzia, a takze poprawia jako$¢ powierzchni wywierconego otworu.

Zgodnosc z norma DIN 338

Standard DIN 338 okresla geometrie, tolerancje wymiarowe i parametry techniczne wiertta. Zapewnia wymienno$¢ z innymi
narzedziami tego typu oraz kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi o chwycie cylindrycznym.

Specyfikacja techniczna

Model T03050

Srednica nominalna 5 mm

Materiat HSS M35 (stal szybkotnaca z 5% kobaltu)
Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125°

Typ szlifowania 3-stopniowe

Obrébka spirali Szlifowana

Zastosowanie

¢ Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych do twardosci 900 N/mm?2
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace w metalach kolorowych: mosigdzu, brazie, aluminium

e Zastosowania przemystowe wymagajace zwiekszonej trwatosci narzedzia

e Wiercenie w warunkach obcigzenia termicznego

e Prace montazowe i naprawcze w metalurgii
Kompatybilnos¢ z uchwytami
Uchwyt cylindryczny o $rednicy 5 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich: szczekowych (od 1 do 13 mm),

szybkomocujacych oraz wrzecion wiertarek stacjonarnych i przenosnych. Sprawdz zakres zaciskowy uchwytu przed rozpoczeciem
pracy.
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Uzytkowanie i konserwacja

Wiertta kobaltowe HSS M35 charakteryzujg sie zwiekszong odpornoscia na temperatury robocze, jednak zastosowanie
chtodziwa lub smarowania przedtuza ich zywotnos¢. W przypadku stali nierdzewnych zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-
smarujacej lub oleju maszynowego.

Parametry skrawania nalezy dostosowac¢ do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zalecane predkosci obrotowe
przy $rednicy 5 mm wynoszg 1800-2400 obr/min, dla stali nierdzewnych 1200-1600 obr/min. Posuw powinien by¢
réwnomierny, bez nadmiernego docisku powodujgcego przegrzanie.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozja. Przechowywanie w suchym miejscu, w
dedykowanych kasetach lub uchwytach zapobiega uszkodzeniu krawedzi skrawajacych. Regularne ostrzenie przywraca
pierwotne parametry geometryczne narzedzia.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttami HSS M35 zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujgcych, uchwytéw szybkomocujgcych oraz

zestawOw ostrzatek do regeneracji krawedzi skrawajgcych. W ofercie dostepne sg réwniez wiertta w innych $rednicach z serii
TVARDY M35.
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