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Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 6,5

v mm T03065 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

punktowania.

Srednica 6,5 mm

Materiat HSS M35 (Co 5%)
Norma DIN 338

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

9,28 zt

7,54 zt

Dostepny od reki
natychmiast
T03065

T03065
5901477154546

Tvardy

Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 6,5 mm TVARDY T03065

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS M35 z 5% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w stalach
konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz zeliwach. Tréjstopniowe szlifowanie wierzchotka umozliwia rozpoczecie pracy bez

Stop kobaltowy HSS M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng stali. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi przy temperaturach do

600°C, co pozwala na prace z wiekszymi predkos$ciami obrotowymi bez utraty wtasciwosci skrawnych.
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Trojstopniowe szlifowanie wierzchotka

Kat 125° z precyzyjnym szlifowaniem w trzech etapach zapewnia samopozycjonowanie wiertta. Eliminuje koniecznos¢
wczesniejszego punktowania, co skraca czas pracy i redukuje ryzyko przesuniecia otworu.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobione rowki spiralne zapewniajg efektywny odptyw wiéréw z otworu. Zmniejsza to opoér wiercenia i ryzyko zaciecia
sie narzedzia, szczegdlnie przy otworach gtebokich.

Zgodnosc z norma DIN 338

Standardowe wymiary i tolerancje wykonania gwarantujg powtarzalnos¢ srednicy otworéw oraz kompatybilnos¢ z uchwytami
wiertarskimi wszystkich producentéw (chwyty cylindryczne).

Specyfikacja techniczna

Model T03065

Srednica nominalna 6,5 mm

Materiat HSS M35 (stal szybkotnaca z 5% kobaltu)
Typ uchwytu Cylindryczny

Norma wykonania DIN 338

Kat wierzchotka 125° (szlifowanie 3-stopniowe)

Typ spirali Szlifowana

Przeznaczenie Wiercenie w metalach

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 1000 N/mm?
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Prace w stalach stopowych i narzedziowych

e Wiercenie w odlewach stalowych i zeliwnych

e Obroébka blach stalowych o réznej grubosci

e Wiercenie w profilach i konstrukcjach spawanych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki
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Dla stali konstrukcyjnej S235-S355 zalecana predkos¢ obrotowa to 1200-1500 obr/min przy posuwach 0,08-0,12 mm/obr. Dla stali
nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ predkosc¢ o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsja. Przy wierceniu na sucho konieczne sg czeste
przerwy na schtodzenie narzedzia.

Konserwacja i ostrzenie

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ rowki spiralne z wiéréw i zanieczyszczen. Wiertto mozna ostrzy¢ przy uzyciu ostrzarki do wiertet z
zachowaniem kata 125° i symetrii krawedzi. Niewtasciwe ostrzenie prowadzi do wiercenia otworéw niecylindrycznych i zwiekszonego
zuzycia narzedzia.

Informacje dodatkowe

Wiertta kobaltowe HSS M35 stanowiag rozwigzanie posrednie miedzy standardowymi wierttami HSS a weglikowymi. Oferuja
lepszg zywotnos¢ niz zwykta stal szybkotngca przy zachowaniu mozliwosci wielokrotnego ostrzenia, co czyni je ekonomicznym

wyborem do intensywnej pracy w materiatach trudnoobrabialnych.
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