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Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 6 mm
v T03060 Tvardy

Cena brutto 6,67 zt

Cena netto 5,42 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T03060

Kod producenta T03060

Kod EAN 5901477154539
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 6 mm TVARDY T03060

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS M35 z dodatkiem 5% kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach. Konstrukcja

zgodna z norma DIN 338 zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowania w wiekszosci wiertet i wkretarek.
Srednica 6 mm

IMateriat HSS M35 + 5% Co

IKat wierzchotka 125°

INorma DIN 338

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy 5%

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos$¢ termiczng stali HSS. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi przy temperaturach do
600°C, co pozwala na wiercenie w stalach trudnoskrawalnych i stopowych bez utraty wydajnosci.

Wierzchotek szlifowany 3-stopniowo
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Kat 125° zamiast standardowych 118° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczeséniejszego punktowania powierzchni. Tréjstopniowe
szlifowanie poprawia centrowanie i zmniejsza site posuwu potrzebng do rozpoczecia pracy.

Precyzyjnie szlifowana spirala

Gtadka powierzchnia rowkow spiralnych zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu, co zmniejsza ryzyko zatykania sie
wiertta i przegrzania. Precyzja szlifowania wptywa bezpos$rednio na doktadnos¢ wymiarowg otwordw.

Uchwyt cylindryczny

Standardowy trzpien cylindryczny o $rednicy 6 mm pasuje do uchwytéw wiertarskich i wkretarek z uchwytem bezkluczykowym.
Zapewnia stabilne mocowanie i minimalizuje bicie promieniowe podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model T03060

Srednica wiertta 6 mm

Materiat HSS M35 (stal szybkotnaca z 5% kobaltu)
Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125°

Rodzaj szlifowania 3-stopniowe

Zawartos¢ kobaltu 5%

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

* Prace w stalach stopowych o podwyzszonej twardosci

¢ Wiercenie w metalach niezelaznych (aluminium, mosigdz, miedz)
e Zastosowania przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia

e Prace montazowe i serwisowe w konstrukcjach stalowych

Roéznica miedzy HSS standardowym a HSS M35

Standardowe wiertta HSS (bez kobaltu) nadaja sie do stali miekkiej i materiatéw o niskiej twardosci. HSS M35 z dodatkiem 5%
kobaltu wytrzymuje wyzsze temperatury i utrzymuje twardos¢ przy obrébce materiatéw trudnoskrawalnych. W praktyce oznacza to
dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia przy wierceniu w stalach o twardosci powyzej 200 HB.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢, czy Srednica wiertta odpowiada wymaganemu wymiarowi otworu. Dla
srednicy 6 mm zalecane sg obroty w zakresie 1500-2500 obr/min dla stali konstrukcyjnej i 2000-3500 obr/min dla aluminium.
Przy wierceniu stali nierdzewnej konieczne jest stosowanie chtodziwa lub oleju do obrébki skrawaniem.

Wiertto nalezy mocowac na petnej dtugosci uchwytu cylindrycznego, aby zapewnic stabilnos¢. Nadmierne wysuniecie z
uchwytu powoduje drgania i zmniejsza doktadnos¢. Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢

przed korozjg cienka warstwa oleju.

Oznaki zuzycia to zaokraglenie krawedzi skrawajacych, nadmierne nagrzewanie sie podczas pracy lub wydtuzony czas
wiercenia. Wiertta kobaltowe mozna ostrza¢ przy uzyciu szlifierek do wiertet, zachowujgc oryginalny kat wierzchotka 125° i

symetrie krawedzi.
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