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Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 7,5
| v mm T03075 Tvardy

Cena brutto 12,38 zt

Cena netto 10,07 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T03075

Kod producenta T03075

Kod EAN 5901477154560
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 7,5 mm TVARDY T03075

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS M35 z 5-procentowym dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach o
zwiekszonej twardosci. Konstrukcja zgodna z norma DIN 338 zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowania i kompatybilnos¢ z
Juchwytami wiertarskimi.

Srednica 7,5 mm

IMateriat HSS M35 (5% Co)

Typ uchwytu Cylindryczny

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng stali szybkotnacej. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi przy
temperaturach do 600°C, co ma znaczenie przy intensywnym wierceniu w stalach nierdzewnych i stopowych. Materiat ten zapewnia
dtuzszag zywotnos$¢ narzedzia w poréwnaniu do standardowych wiertet HSS.
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Trojstopniowe szlifowanie wierzchotka
Wierzchotek szlifowany pod katem 125° eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania powierzchni. Konstrukcja ta redukuje sity

osiowe przy rozpoczeciu wiercenia i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. Kat 125° jest zoptymalizowany pod wiercenie materiatéw o
twardosci powyzej 800 N/mm?.

Precyzyjnie szlifowana spirala
Spirala wykonana w procesie szlifowania precyzyjnego zapewnia doktadno$¢ wymiarowa otworu w tolerancji H8. Gtadka

powierzchnia rowkéw spiralnych usprawnia odprowadzanie wiéréw i zmniejsza tarcie, co przektada sie na nizszg temperature pracy i
mniejsze zuzycie narzedzia.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338

Wiertto wykonane zgodnie z normg DIN 338, co oznacza standardowe wymiary uchwytu cylindrycznego i dtugosci roboczej.
Zapewnia to kompatybilnoé¢ z wszystkimi wiertarkami i uchwytami wiertarskimi dostepnymi na rynku. Srednica uchwytu odpowiada
Srednicy wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model T03075

Srednica wiertta 7,5 mm

Materiat HSS M35 (stal szybkotnaca z 5% kobaltu)
Typ uchwytu Cylindryczny

Norma DIN 338

Kat wierzchotka 125°

Typ szlifowania Tréjstopniowe

Obroébka spirali Szlifowana

Producent TVARDY

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach niestopowych i niskostopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
¢ Obrébka stali nierdzewnych austenitycznych i ferrytycznych

e Wiercenie w stalach kwasoodpornych i zaroodpornych

e Prace w stalach hartowanych do twardosci 45-50 HRC

e Wiercenie w stopach tytanu i stopach niklu

¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

* Wykonywanie otworéw w konstrukcjach spawanych

e Zastosowania przemystowe wymagajace zwiekszonej trwatosci narzedzia
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki

Dla stali konstrukcyjnych zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 800-1000 obr/min, dla stali nierdzewnych 400-600 obr/min. Posuw
powinien by¢ dostosowany do twardosci materiatu: dla stali miekkich 0,15-0,20 mm/obr, dla stali twardych 0,08-0,12 mm/obr.
Stosowanie chtodziwa lub Srodka smarujacego wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Ostrzenie i konserwacja

Wiertto mozna ostrzy¢ wielokrotnie przy zachowaniu kata wierzchotka 125° i symetrii krawedzi skrawajgcych. Ostrzenie nalezy
przeprowadzad na szlifierce narzedziowej z chtodzeniem, aby nie dopusci¢ do odpuszczenia materiatu. Po zakonczeniu pracy wiertto
nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozja.

Informacje dodatkowe

Wiertta HSS M35 stanowig rozwigzanie posrednie miedzy standardowymi wierttami HSS a wierttami z weglikéw spiekanych. Sg
bardziej odporne na zuzycie niz HSS, przy jednoczesnie nizszej cenie niz wegliki. Zalecane do zastosowan, gdzie standardowe
wiertta HSS ulegaja zbyt szybkiemu stepieniu, a uzycie weglikdw jest ekonomicznie nieuzasadnione.
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