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Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 8 mm
v T03080 Tvardy

Cena brutto 13,73 zt

Cena netto 11,16 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T03080

Kod producenta T03080

Kod EAN 5901477154577
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe HSS M35 8 mm TVARDY T03080

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS M35 z 5% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do obrébki materiatéw metalowych o
Ipodwyzszonej twardosci. Wykonane zgodnie z norma DIN 338 z uchwytem cylindrycznym.

Srednica 8 mm
IMateriat HSS M35 (5% Co)
IKat wierzchotka 125°

INorma DIN 338

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardosc¢ i odpornos¢ termiczng stali szybkotngcej. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi przy
temperaturach do 600°C, co umozliwia prace z wiekszymi predkosciami obrotowymi bez utraty wtasciwosci skrawnych.

Szlifowanie 3-stopniowe 125°
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Wierzchotek szlifowany pod katem 125° z trzystopniowym $cienieniem umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego
punktowania. Konstrukcja ta redukuje sity osiowe i zapobiega wedréwaniu wiertta po powierzchni materiatu.

Precyzyjna spirala

Rowki spiralne szlifowane na catej dtugosci zapewniajg efektywny odprowadzanie wiéréw z otworu oraz stabilnos¢ prowadzenia
wiertta. Gtadka powierzchnia rowkéw zmniejsza tarcie i zapobiega zatykaniu sie wiérami.

Uchwyt cylindryczny DIN 338

Standardowy uchwyt cylindryczny kompatybilny z wiertarkami, wkretarkami oraz uchwytami tokarskimi. Norma DIN 338 gwarantuje
zgodnos$¢ wymiarowgq z powszechnie stosowanymi narzedziami mocujgcymi.

Specyfikacja techniczna

Model T03080

Srednica nominalna 8 mm

Materiat HSS M35 (stal szybkotnaca z 5% kobaltem)
Norma wykonania DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125°

Typ szlifowania 3-stopniowe

Zawartos¢ kobaltu 5%

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych o twardosci do 1200 N/mm?
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie stopdw zelaza i metali niezelaznych

e Prace w aluminium, mosigdzu i brgzie

¢ Wykonywanie otworéw w materiatach trudnoskrawalnych

e Zastosowania przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia

e Prace konserwacyjne i remontowe w metalurgii

e Montaz konstrukcji stalowych

Zalety stopu kobaltowego

Wiertta HSS M35 wyrdzniaja sie zywotnoscig przekraczajgcg standardowe wiertta HSS nawet o 300%. Kobalt zwieksza twardos¢ na
goraco, co pozwala na stosowanie wyzszych predkosci skrawania bez koniecznosci intensywnego chtodzenia. Materiat ten zachowuje
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strukture krystaliczng nawet przy dtugotrwatej pracy w wysokich temperaturach.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy upewnic sie, ze materiat jest stabilnie zamocowany. W przypadku stali twardszych
zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacej, ktéra wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ obrébki. Predkos¢
obrotowa powinna by¢ dostosowana do rodzaju materiatu - dla stali konstrukcyjnej okoto 800-1000 obr/min przy Srednicy 8
mm.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabrudzen. Regularne ostrzenie krawedzi skrawajacych na szlifierce
narzedziowej pozwala zachowad parametry geometryczne i wydtuza okres uzytkowania. Wiertta kobaltowe mozna ostrzy¢
wielokrotnie bez utraty wtasciwosci.

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢
Wiertto o srednicy 8 mm wymaga uchwytu wiertarskiego o zakresie zaciskowym minimum 1,5-13 mm. Przed zakupem nalezy

sprawdzi¢ maksymalng Srednice wiercenia w metalu podawang przez producenta narzedzia. Dla wiertarek akumulatorowych zaleca
sie moc minimum 18V przy wierceniu w stali.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS M35 w réznych Srednicach (1-13 mm) oraz emulsje
chtodzaco-smarujaca dedykowang do obrébki stali. W przypadku czestego wiercenia materiatéw o twardosci powyzej 1000
N/mm? przydatny bedzie takze punkcjak automatyczny do oznaczania punktéw wiercenia.
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