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WIERTLO DO METALU KOBALTOWE
——— PILOTUJACE HI-TEK 1,5 SWCOHIT-1,5
SCHMITH

Cena brutto 2,05 zt

Cena netto 1,67 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWCOHIT-1,5

Kod producenta SWCOHIT-1,5

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce 1,5 mm Schmith SWCOHIT-1,5

Wiertto precyzyjne o konstrukcji pilotujgcej, wykonane ze stali szybkotngcej HSS-Co z dodatkiem kobaltu. Przeznaczone do
wiercenia w materiatach trudnoobrabialnych, w tym stalach nierdzewnych i kwasoodpornych.

Srednica 1,5 mm
Materiat HSS-Co
Typ uchwytu Cylindryczny

|Rodzaj Pilotujgce

Charakterystyka techniczna

Stal HSS-Co z dodatkiem kobaltu
Zawartos¢ kobaltu w stopie zwieksza twardo$¢ narzedzia i jego odpornosé na wysokie temperatury generowane podczas wiercenia w

stalach twardych. Dzieki temu wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajgcych nawet przy dtugotrwatej pracy z materiatami o

podwyzszonej wytrzymatosci.

Konstrukcja pilotujaca
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Specjalna geometria wierzchotka umozliwia samocentrowanie wiertta w miejscu rozpoczecia otworu. Eliminuje to koniecznos¢

wczesniejszego punktowania powierzchni, co skraca czas pracy i zwieksza precyzje wiercenia, szczegélnie na powierzchniach

zakrzywionych lub ukosnych.

Szlifowane krawedzie tnace

Boczne ostrza skrawajace sg precyzyjnie szlifowane, co zapewnia rownomierne usuwanie materiatu i gtadkie krawedzie otworu.
Redukcja oporéw skrawania przektada sie na mniejsze zuzycie narzedzia i lepszg jakos¢ powierzchni obrobione;j.

Stozkowy rdzen

Konstrukcja rdzenia o przekroju stozkowym zwieksza sztywnos$¢ wiertta, co minimalizuje ryzyko jego ztamania podczas pracy pod
obcigzeniem. Rozwigzanie to ma szczegdlne znaczenie przy wierceniu w twardych stalach stopowych, gdzie sity skrawania sa

Znaczne.

Specyfikacja techniczna

Kod produktu
Producent
Srednica wiertta
Materiat

Typ uchwytu
Rodzaj wiertta
Przeznaczenie

Zastosowanie

SWCOHIT-1,5

Schmith

1,5 mm

HSS-Co (stal szybkotngca z kobaltem)

Cylindryczny

Pilotujace

Materiaty trudnoobrabialne, stale nierdzewne i stopowe

Wiertto przeznaczone do precyzyjnej obrébki materiatéw metalowych o podwyzszonej twardosci i wytrzymatosci:

e Wiercenie w stali nierdzewnej (austenitycznej i ferrytycznej)

¢ Obrébka stali kwasoodpornej stosowanej w przemysle chemicznym

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

* Wykonywanie otworéw w stalach stopowych konstrukcyjnych

¢ Obrébka stali niestopowych o duzej wytrzymatosci
e Precyzyjne wiercenie w elementach maszynowych

e Prace konserwacyjne i naprawcze w warsztacie

Parametry pracy
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Przy wierceniu w stalach nierdzewnych zaleca sie stosowanie nizszych predkosci obrotowych niz w przypadku stali weglowych oraz
systematyczne chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym. Zbyt duza predkos¢ prowadzi do przegrzania wiertta i szybkiej utraty
ostrosci krawedzi tngcych.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z wierttem kobaltowym nalezy zwrdéci¢ uwage na wtasciwe parametry obrébki. Predkos¢ obrotowa powinna by¢
dostosowana do twardosci obrabianego materiatu — im twardszy metal, tym nizsza predkos¢. Konieczne jest stosowanie
chtodzenia, ktére odprowadza ciepto z miejsca skrawania i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci Srodka chtodzacego, a nastepnie zabezpieczy¢ przed
korozjg poprzez lekkie nattuszczenie. Przechowywanie w suchym miejscu, w opakowaniu ochronnym, zapobiega uszkodzeniu
ostrzy i utlenieniu powierzchni.

W przypadku stepienia krawedzi tngcych mozliwe jest ponowne ostrzenie wiertta na specjalistycznej ostrzarce z zachowaniem
oryginalnych katéw geometrii wierzchotka. Nieprawidtowe ostrzenie prowadzi do pogorszenia jakosci wiercenia i zwiekszonego
zuzycia narzedzia.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttami kobaltowymi zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej dedykowanej do obrébki stali

trudnoobrabialnych. Warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet HSS-Co o réznych srednicach dla zapewnienia kompleksowej
obstugi prac wiertarskich.
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