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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 10,0 SWCOHIT-10,0 SCHMITH

Cena brutto 32,42 zt

Cena netto 26,36 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWCOHIT-10,0

Kod producenta SWCOHIT-10,0

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 10,0 SCHMITH

Wiertto kobaltowe z funkcjg pilotujacg, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw w metalach. Konstrukcja z bocznymi
ostrzami tngcymi i stozkowym rdzeniem zapewnia stabilno$¢ wiercenia oraz réwne krawedzie otworu.

Srednica 10,0 mm
Typ uchwytu Walcowy
Materiat Stop kobaltowy

Technologia HI-TEK pilotujaca

Charakterystyka techniczna

Funkcja pilotujaca

Geometria ostrza eliminuje efekt wedrowania wiertta po powierzchni materiatu podczas nawiercania. Wiertto utrzymuje stabilny tor
wiercenia od pierwszego kontaktu z materiatem, co zwieksza precyzje pozycjonowania otwordw.

Boczne ostrza tnace

Specjalnie zeszlifowane dodatkowe krawedzie tngce po bokach wiertta wycinaja materiat na catej gtebokosci otworu. Efekt to réwne,
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gtadkie brzegi bez zadzioréw i odksztatcen, szczegdlnie istotne przy cienkosciennych materiatach.

Stozkowy rdzen

Rdzen wiertta pogrubiajacy sie ku uchwytowi zwieksza sztywnos¢ konstrukcji i redukuje naprezenia podczas wiercenia. Rozwigzanie
to minimalizuje ryzyko pekniecia wiertta przy obcigzeniach skretnych w twardych materiatach.

Stop kobaltowy

Dodatek kobaltu do stali szybkotnacej podnosi twardos¢ i odpornos¢ na temperature. Wiertta kobaltowe zachowujg ostros¢ krawedzi
tngcych podczas pracy z materiatami o twardosci do 1200 N/mm? i utrzymujg parametry skrawania w temperaturze do 600°C.

Specyfikacja techniczna

Model SWCOHIT-10,0

Srednica wiertta 10,0 mm

Materiat Stop kobaltowy (HSS-Co)

Typ konstrukcji Pilotujgce z bocznymi ostrzami
Ksztatt rdzenia Stozkowy

Typ uchwytu Walcowy

Producent SCHMITH

Seria HI-TEK

Zastosowanie

* Wiercenie precyzyjnych otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie stopéw aluminium i miedzi

¢ Prace w cienkich blachach wymagajacych réwnych krawedzi

¢ Montaz konstrukcji stalowych z wymaganiami doktadnosci pozycjonowania

e Obrébka rur i profili metalowych

¢ Prace serwisowe w przemysle maszynowym

¢ Wiercenie w trudno dostepnych miejscach wymagajacych stabilnosci procesu

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla srednicy 10,0 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 800-1200 obr/min przy posuwach 0,1-0,15 mm/obr. W stalach
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nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ predkosc¢ obrotowg o 30-40%. Obowigzkowe stosowanie chtodziwa lub smarowania podczas
wiercenia.

Kompatybilnos¢ z maszynami
Uchwyt walcowy o $rednicy 10,0 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich: trzyszczekowych samozaciskowych,

szybkomocujacych oraz ktowych. Sprawdz, czy wiertarka ma odpowiednig moc (min. 600 W dla tej Srednicy) oraz zakres uchwytu
obejmujacy 10 mm.

Przechowywanie

Przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i kontaktem z innymi narzedziami. Po uzyciu oczysci¢ z wioréw i
natozyc¢ cienka warstwe oleju ochronnego na ostrza. Unika¢ udaréw mechanicznych mogacych uszkodzi¢ krawedzie tnace.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem pilotujagcym zaleca sie stosowanie chtodziw do obrébki metali, zestawdéw punktakéw centrujgcych oraz
uchwytéw wiertarskich z systemem szybkiej wymiany narzedzi. Przy wierceniu seryjnym warto rozwazy¢ zakup kompletu
wiertet w réznych srednicach z tej samej serii HI-TEK.
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