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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 10,5 SWCOHIT-10,5 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Srednica 10,5 mm
Materiat Stal kobaltowa
Typ uchwytu Walcowy

Technologia HI-TEK pilotujace

Charakterystyka techniczna

33,00 zt

26,83 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWCOHIT-10,5
SWCOHIT-10,5

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 10,5 mm SCHMITH

Wiertto kobaltowe z technologia pilotujgca, zaprojektowane do precyzyjnego wiercenia w metalach. Konstrukcja z bocznym
ostrzem eliminuje efekt zbaczania z toru, zapewniajac doktadne nawiercenie i réwne brzegi otworu.

Technologia pilotujaca

System pilotujacy zapobiega zmianie toru wiercenia podczas pracy. Wiertto pozostaje stabilne nawet przy wierceniu w trudno

dostepnych miejscach lub pod katem, co eliminuje konieczno$¢ korygowania pozycji i zwieksza doktadnosé wykonania.

Boczne ostrza tnace
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Specjalnie zeszlifowane boczne ostrza wycinajg materiat w sposéb kontrolowany, tworzac otwér o réwnych brzegach bez zadzioréw.
Rozwigzanie szczegdlnie istotne przy wierceniu cienkich blach, gdzie standardowe wiertta moga powodowac rozdarcia materiatu.

Stozkowy rdzen

Rdzen wiertta o stozkowym ksztatcie zwieksza wytrzymatos¢ narzedzia i redukuje naprezenia podczas wiercenia. Konstrukcja
minimalizuje ryzyko pekniecia, co przedtuza zywotnos¢ wiertta przy intensywnej pracy w twardych metalach.

Stop kobaltowy

Dodatek kobaltu do stali zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na wysokie temperatury. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi tnacych nawet
przy dtugotrwatej pracy w stalach niestopowych i stopowych, gdzie standardowe wiertta HSS szybko sie tepia.

Specyfikacja techniczna

Model SWCOHIT-10,5

Srednica wiercenia 10,5 mm

Materiat Stal kobaltowa (HSS-Co)
Typ Wiertto pilotujgce

Typ uchwytu Walcowy

Seria HI-TEK

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i niestopowych

e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wykonywanie otworéw w stalach stopowych

e Wiercenie w cienkich blachach bez rozdar¢

e Prace wymagajace precyzyjnego nawiercenia bez punktowania
e Wiercenie w trudno dostepnych miejscach

¢ Obrébka metali kolorowych o zwiekszonej twardosci

¢ Instalacje mechaniczne i konstrukcje stalowe

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy pasuje do wszystkich standardowych wkretarek, wiertek i wiertarek stotowych z uchwytem samozaciskowym lub
kluczowym. Srednica uchwytu powinna wynosi¢ minimum 10,5 mm. Zalecana predko$¢ obrotowa dla stali: 600-900 obr/min, dla
aluminium: 1500-2000 obr/min.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania materiatu oraz ustawienie narzedzia prostopadle do
powierzchni. Technologia pilotujgca pozwala na bezposrednie nawiercenie bez punktowania, ale dla optymalnych rezultatéw
warto zaznaczy¢ srodek otworu.

Podczas wiercenia stosowa¢ umiarkowany, réwnomierny nacisk. Zbyt duza sita moze spowodowac¢ przegrzanie i skrécenie
zywotnosci wiertta. W przypadku wiercenia gtebokich otwordw zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia
widréw i ochtodzenia narzedzia.

Dla metali o zwiekszonej twardosci rekomendowane jest stosowanie ptynéw chtodzgco-smarujgcych. W przypadku stali
nierdzewnych konieczne jest uzycie odpowiedniego srodka smarujacego, ktéry zapobiega przypalaniu i przedtuza trwatos¢
ostrza.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu. Przechowywaé w suchym miejscu,
zabezpieczone przed wilgociag i uszkodzeniami mechanicznymi. Regularne sprawdzanie stanu ostrza pozwala na wczesne

wyKkrycie zuzycia i unikniecie uszkodzenia materiatu obrabianego.
Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta w innych $rednicach z serii HI-TEK, ptyny chtodzgco-smarujgce do

metali oraz zestawy wiertet stopniowych do pracy w blasze. Dla zastosowan wymagajgcych wiercenia pod katem przydatne
moga by¢ prowadnice wiertarskie.
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