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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 11,0 SWCOHIT-11,0 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Srednica 11,0 mm
Materiat HSS-Co (kobalt)
Typ uchwytu Walcowy

Model SWCOHIT-11,0

Charakterystyka techniczna

35,52 zt

28,88 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWCOHIT-11,0
SWCOHIT-11,0

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 11,0 mm SCHMITH

Wiertto kobaltowe z funkcjg pilotujaca, zaprojektowane do precyzyjnego wiercenia w metalach. Zaawansowana geometria
ostrzy eliminuje zjawisko zbaczania wiertta, zapewniajac doktadne nawiercenie i cylindryczny otwér o réwnych krawedziach.

Stop kobaltowy HSS-Co

Dodatek kobaltu zwieksza twardos$¢ i odpornosé na wysokg temperature powstajgca podczas wiercenia. Wiertto zachowuje ostros¢

dtuzej niz standardowe HSS, co przektada sie na wiekszg liczbe wykonanych otworéw bez koniecznosci ostrzenia.

Funkcja pilotujaca

oferta wa?na 3 dni
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Specjalna geometria zapobiega efektowi zmiany toru wiercenia - wiertto nie zbacza z osi nawet przy wierceniu pod katem lub w

trudno dostepnych miejscach. Eliminuje koniecznos¢ wczesniejszego punktowania powierzchni.

Boczne ostrza tnace

Zeszlifowane boczne krawedzie tngce wycinaja materiat, a nie rozwiercajg go. Dzieki temu powstaje okragty otwér o gtadkich,
réwnych brzegach, bez zadzioréw i odksztatceh materiatu wokét otworu.

Stozkowy rdzen

Rdzen wiertta ma przekroéj stozkowy - cienszy przy czubku, grubszy przy uchwycie. Taka konstrukcja zwieksza sztywnos$¢ narzedzia i
redukuje naprezenia podczas pracy, minimalizujac ryzyko pekniecia wiertta przy wiekszych obcigzeniach.

Specyfikacja techniczna

Srednica wiertta
Materiat

Typ uchwytu
Technologia
Symbol produktu
Producent

Zastosowanie

11,0 mm

HSS-Co (stal szybkotngca z dodatkiem kobaltu)
Walcowy (cylindryczny)

HI-TEK (pilotujaca z bocznym cieciem)
SWCOHIT-11,0

SCHMITH

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obroébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej
e Wiercenie w zeliwie i stalach stopowych

e Prace w aluminium i jego stopach

e Wiercenie w miedzi, mosigdzu i brazie

¢ Montaz konstrukcji metalowych wymagajacych precyzyjnych otworéw

e Prace serwisowe w metalowych elementach maszyn

e Wiercenie w miejscach trudno dostepnych bez mozliwosci punktowania

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich (samozaciskowych i kluczowych) w wiertarkach stacjonarnych,

udarowych i wkretarkach. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres uchwytu - powinien obejmowac srednice 11,0 mm.

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalach twardszych zaleca sie stosowanie chtodziwa lub Srodka smarujacego, co wydtuza zywotnosc
wiertta i poprawia jako$¢ otworu. Dla stali konstrukcyjnej wystarczy olej maszynowy, dla stali nierdzewnej wskazane sg
specjalne preparaty chtodzgco-smarujace.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu. Dla $rednicy 11,0 mm w stali konstrukcyjnej zaleca
sie okoto 400-600 obr/min, w stali nierdzewnej 200-300 obr/min, w aluminium 800-1200 obr/min. Zbyt wysoka predkos¢
prowadzi do przegrzania i utraty wtasciwosci tnacych.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widéréw i pozostatosci materiatu, a przed dtuzszym przechowywaniem
zabezpieczy¢ przed korozjg cienkg warstwa oleju. Tepienie ostrzy objawia sie zwiekszonym oporem wiercenia, podwyzszong
temperaturg i powstawaniem zadzioréw - wtedy konieczne jest profesjonalne naostrzenie.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta o innych Srednicach z tej samej serii HI-TEK, zestawy gwintownikéw
do gwintowania otworéw oraz pogtebiacze stozkowe do fazowania krawedzi otwordw.
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