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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 11,5 SWCOHIT-11,5 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Srednica 11,5 mm
Materiat HSS-Co (kobalt)
Typ Pilotujgce HI-TEK

Uchwyt Walcowy

Charakterystyka techniczna

38,39 zt

31,21 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWCOHIT-11,5
SWCOHIT-11,5

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 11,5 mm SCHMITH

Wiertto kobaltowe z systemem pilotujgcym, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w metalach. Konstrukcja z bocznym

ostrzem wstepnym zapewnia stabilne prowadzenie i eliminuje zjawisko zbaczania toru wiercenia.

System pilotujacy

Specjalna geometria ostrza z bocznym elementem wstepnym stabilizuje wiertto w momencie nawiercania. Zapobiega to

zeslizgiwaniu sie narzedzia z wyznaczonego punktu, co eliminuje koniecznos¢ doktadnego punktowania powierzchni przed

wierceniem.

Boczne ostrza tnace
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Dodatkowe, specjalnie zeszlifowane krawedzie boczne wycinaja materiat na obwodzie otworu, zapewniajac réwne brzegi bez
zadzioréw. Rozwigzanie to jest szczegdlnie uzyteczne przy wierceniu cienkich blach, gdzie standardowe wiertta pozostawiajg
nieréwnosci.

Stozkowy rdzen

Rdzen wiertta ma przekroj stozkowy, zwiekszajacy sie w kierunku uchwytu. Taka konstrukcja zwieksza sztywnos$¢ narzedzia i
redukuje naprezenia wewnetrzne podczas wiercenia, minimalizujgc ryzyko pekniecia w twardych materiatach.

Stop kobaltowy HSS-Co

Dodatek kobaltu (zwykle 5-8%) zwieksza twardos¢ i zaroodpornos$é wiertta w poréwnaniu do standardowego HSS. Pozwala to na
prace przy wyzszych predkosciach obrotowych i wiercenie materiatéw o twardosci do 900 N/mm?2.

Specyfikacja techniczna

Model SWCOHIT-11,5

Srednica wiercenia 11,5 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Typ konstrukgji Pilotujace HI-TEK

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie precyzyjnych otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka blach stalowych o grubosci od 0,5 mm

e Wiercenie w aluminium i stopach lekkich wymagajacych czystego otworu

e Prace w stalach nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka elementéw o zakrzywionej powierzchni, gdzie standardowe wiertta maja tendencje do zbaczania

¢ Prace montazowe wymagajgce doktadnosci pozycjonowania otworu bez punktowania
Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy o $rednicy 11,5 mm wymaga wiertarki z uchwytem samozaciskowym (trzpieniowym) o zakresie min. 13 mm lub
uchwytu szybkoztgcznego. Sprawdz maksymalng srednice wiercenia w specyfikacji wiertarki - dla tego rozmiaru zalecana jest moc
min. 600 W.
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Uzytkowanie i konserwacja

Wiertta kobaltowe wymagaja stosowania odpowiednich predkosci obrotowych - dla Srednicy 11,5 mm w stali zaleca sie
400-600 obr/min, w aluminium 1200-1500 obr/min. Konieczne jest stosowanie chtodzenia lub smarowania (emulsja, olej
obrébkowy) przy wierceniu stali, co wydtuza zywotnos¢ ostrza.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ rowki widrowe z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ wiertto przed wilgocia. Przechowywanie
w dedykowanych kasetach lub uchwytach zapobiega uszkodzeniu krawedzi tngcych. Nie nalezy uzywac wiertta do wiercenia
materiatéw twardszych niz stal hartowana (powyzej 60 HRC).

Produkty powigzane
Do pracy z wierttem zaleca sie posiadanie oleju do obrébki metali, zestawu punktakéw do oznaczania miejsc wiercenia oraz

szczotki do czyszczenia rowkdéw widrowych. Dla prac wymagajacych wiekszej precyzji warto rozwazy¢ stolik wiertarski lub
uchwyt kolumnowy.
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