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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 12,0 SWCOHIT-12,0 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Srednica 12,0 mm
Typ uchwytu Walcowy
Materiat Stal kobaltowa

Model SWCOHIT-12,0

Charakterystyka techniczna

44,06 zt

35,82 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWCOHIT-12,0
SWCOHIT-12,0

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 12,0 mm SCHMITH

Specjalistyczne wiertto kobaltowe z funkcjg pilotujaca, zaprojektowane do precyzyjnego wiercenia w metalach. Konstrukcja z
|bocznym ostrzem eliminuje efekt zmiany toru wiercenia, zapewniajac doktadne pozycjonowanie otworu.

Funkcja pilotujaca

Specjalna geometria ostrza zapobiega zmianie toru podczas wiercenia. Wiertto nie "ucieka" z punktu nawiercenia, co jest kluczowe
przy pracy z zaokraglonymi powierzchniami lub wierceniu pod katem. Eliminuje konieczno$¢ stosowania punktaka.

Boczne ostrza tnace
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Zeszlifowane boczne krawedzie tngce wycinajg materiat po catym obwodzie otworu, zapewniajgc réwne brzegi bez zadzioréw.
Rozwigzanie szczegdlnie przydatne przy wierceniu cienkich blach, gdzie standardowe wiertta pozostawiajg nieréwne krawedzie.

Stozkowy rdzen

Rdzen wiertta o zmiennym przekroju zwieksza sztywnos¢ narzedzia przy jednoczesnym zmniejszeniu ryzyka pekniecia podczas
wiercenia twardych materiatéw. Konstrukcja ta redukuje naprezenia w trzpieniu podczas pracy.

Stop kobaltowy

Dodatek kobaltu zwieksza twardosc i odpornos¢ na Scieranie w poréwnaniu do standardowych wiertet HSS. Pozwala na wiercenie w
stalach nierdzewnych, zeliwnych i innych trudnoobrabialnych materiatach bez utraty ostrosci.

Specyfikacja techniczna

Symbol producenta SWCOHIT-12,0

Srednica wiertta 12,0 mm

Materiat Stal kobaltowa (Co-HSS)

Typ uchwytu Walcowy

Typ wiertta Pilotujace z bocznym ostrzem
Konstrukcja rdzenia Stozkowa

Producent SCHMITH

Seria HI-TEK

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie i metalach niezelaznych

e Precyzyjne nawiercanie w cienkich blachach

¢ Wiercenie otworéw w elementach o zaokraglonych powierzchniach
e Prace wymagajace doktadnego pozycjonowania otworu

e Wiercenie pod katem bez uzycia punktaka

e Zastosowania w przemysle metalowym i warsztatach $lusarskich

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy o $rednicy 12,0 mm wymaga wiertarki z uchwytem samozaciskowym (wiertarskim) o odpowiedniej pojemnosci lub
uchwytem ktowym. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres zaciskowy uchwytu - dla $rednicy 12 mm typowo wymagany jest
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uchwyt o zakresie minimum 1,5-13 mm lub 2-13 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki

Przy wierceniu w stalach konstrukcyjnych zalecane predkosci obrotowe to 300-500 obr/min dla Srednicy 12 mm. W przypadku
stali nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ predkos¢ do 200-350 obr/min. Posuw powinien by¢ réwnomierny, z zastosowaniem
chtodzenia emulsja lub olejem obrébkowym.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widréw i pozostatosci materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji. Regularne ostrzenie specjalistycznym urzgadzeniem do ostrzenia wiertet wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Przy ostrzeniu
nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotkowy i geometrie bocznych ostrzy.

Rozpoznawanie zuzycia

Sygnatami koniecznosci ostrzenia s3: zwiekszony opdr podczas wiercenia, powstawanie nadmiernych zadzioréw, nagrzewanie sie
wiertta, nieregularny ksztatt wiéréw oraz charakterystyczny pisk podczas pracy. Wiercenie tepym narzedziem moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia zaréwno wiertta, jak i obrabianego elementu.
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