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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 12,5 SWCOHIT-12,5 SCHMITH

Cena brutto 46,65 zt

Cena netto 37,93 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWCOHIT-12,5

Kod producenta SWCOHIT-12,5

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 12,5 mm SCHMITH

Wiertto pilotujgce z technologig HI-TEK przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w metalach. Konstrukcja z dodatkiem kobaltu
zapewnia zwiekszong odpornos$¢ na zuzycie, a specjalny system prowadzenia eliminuje zjawisko zbaczania toru wiercenia
|podczas pracy.

Srednica 12,5 mm

Materiat HSS-Co (kobaltowy)

Typ Pilotujace

Model SWCOHIT-12,5

Charakterystyka techniczna

System pilotujacy

Specjalna konstrukcja eliminuje efekt zbaczania toru wiercenia. Wiertto zachowuje precyzyjny kierunek od pierwszego kontaktu z
materiatem, co jest istotne przy wierceniu w trudno dostepnych miejscach oraz przy pracy z cienko$ciennymi elementami
metalowymi.

Boczne ostrza tnace
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Zeszlifowane ostrza boczne umozliwiaja wycinanie otworéw o réwnych, gtadkich brzegach bez koniecznosci dodatkowego obrébki.
Rozwigzanie redukuje powstawanie zadzioréw i eliminuje potrzebe fazowania krawedzi po wierceniu.

Stozkowy rdzen

Rdzen o zmiennym przekroju zwieksza sztywnos¢ wiertta przy jednoczesnym zmniejszeniu ryzyka pekniecia podczas pracy.
Konstrukcja ta redukuje naprezenia powstajace w trakcie wiercenia, wydtuzajgc zywotnos$¢ narzedzia.

Stop kobaltowy HSS-Co

Dodatek kobaltu zwieksza twardosc i odpornosc na temperatury robocze. Wiertta kobaltowe zachowujg ostros¢ krawedzi tnacych
przy wierceniu stali nierdzewnych i stopéw o podwyzszonej twardosci, gdzie standardowe HSS traci wtasciwosci skrawne.

Specyfikacja techniczna

Srednica wiertta 12,5 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca z dodatkiem kobaltu)
Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Technologia HI-TEK (system pilotujacy)

Model SWCOHIT-12,5

Producent SCHMITH

Przeznaczenie Wiercenie metali i stopéw

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do kilku milimetréw

e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Prace montazowe wymagajgce precyzyjnego pozycjonowania otworéw

e Wiercenie w profilach i rurach metalowych

¢ Obrébka stopéw metali niezelaznych (aluminium, mosiadz, braz)

* Prace warsztatowe i produkcyjne wymagajgce powtarzalnosci wymiaréw

¢ Wiercenie w miejscach trudno dostepnych, gdzie stabilno$¢ toru jest kluczowa

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla $rednicy 12,5 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to okoto 400-600 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr. Przy stali
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nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40%. Stosowanie chtodziwa przedtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy o $rednicy 12,5 mm wymaga zastosowania uchwytu wiertarskiego o odpowiednim zakresie zaciskowym (zazwyczaj
1,5-13 mm lub 3-16 mm). Nalezy sprawdzi¢ maksymalng srednice wiertta dopuszczalng dla danej wiertarki - dla $rednicy 12,5 mm
zalecana moc to minimum 600-800 W.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy usuna¢ widry miekka szczotka. Nie stosowac sprezonego powietrza do czyszczenia rowkéw widrowych.
Przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig. Okresowo sprawdzac stan krawedzi tnacych - uszkodzone ostrza
nalezy przeszlifowac¢ lub wymieni¢ wiertto.
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