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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 13,0 SWCOHIT-13,0 SCHMITH

Cena brutto 49,71 zt

Cena netto 40,41 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SWCOHIT-13,0

Kod producenta SWCOHIT-13,0
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 13,0 mm SCHMITH

Wiertto kobaltowe z technologiag pilotujgca, zaprojektowane do precyzyjnego wiercenia w metalach. System pilotujgcy
zapobiega zeslizgiwaniu sie narzedzia w momencie nawiercenia, a specjalnie uksztattowane ostrza boczne zapewniaja czyste,
okragte otwory bez zadzioréw.

Srednica 13,0 mm

Typ uchwytu Walcowy

Materiat HSS + kobalt

Technologia HI-TEK pilotujace

Charakterystyka techniczna

Technologia pilotujaca

Specjalna geometria ostrza eliminuje efekt zmiany toru wiercenia podczas nawiercania. Wiertto pozostaje stabilne od pierwszego
kontaktu z materiatem, co zapobiega powstawaniu owalnych otworéw i uszkodzeniu powierzchni obrabiane;j.

Boczne ostrza tnace
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Zeszlifowane boczne krawedzie tngce wyciejg okragty otwér o precyzyjnych wymiarach z réwnymi, czystymi brzegami. Rozwigzanie
to redukuje koniecznos$¢ dodatkowego wykanczania otwordw i usuwa zadziory juz w trakcie wiercenia.

Stozkowy rdzen

Konstrukcja ze stopniowo zwiekszajgca sie Srednicg rdzenia zwieksza sztywnos¢ wiertta i zmniejsza ryzyko pekniecia podczas pracy.
Zapewnia to dtuzszg zywotnos¢ narzedzia, szczegélnie przy wierceniu twardych stopéw metali.

Stop kobaltowy HSS

Dodatek kobaltu do stali szybkotnacej zwieksza odpornos¢ na temperatury robocze i twardos¢ ostrza. Wiertto zachowuje wtasciwosci
tngce nawet przy intensywnej pracy i moze by¢ stosowane do wiercenia materiatéw o twardosci do 900 N/mm?2.

Specyfikacja techniczna

Model SWCOHIT-13,0

Srednica wiertta 13,0 mm

Materiat HSS z dodatkiem kobaltu
Typ uchwytu Walcowy

Technologia HI-TEK pilotujace
Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne
Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie precyzyjnych otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka stopéw aluminium, miedzi i mosigdzu

e Wiercenie w stalach nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Prace montazowe wymagajgce doktadnych otworéw pod sruby i nity

* Nawiercanie w trudnodostepnych miejscach, gdzie stabilnos¢ wiertta jest kluczowa
e Wiercenie w cienkich blachach bez ryzyka ich deformac;ji

e Obrébka materiatéw o podwyzszonej twardosci do 900 N/mm?

Uchwyt walcowy - kompatybilnosc¢

Wiertto posiada standardowy uchwyt walcowy, ktéry pasuje do uchwytéw wiertarskich bezkluczykowych oraz kluczykowych o
Srednicy 13 mm. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ maksymalng srednice uchwytu w wiertarce - wiekszo$¢ standardowych wiertek
recznych obstuguje wiertta do 13 mm.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt nawiercenia punktakiem, co utatwi stabilne ustawienie wiertta. Podczas
pracy zaleca sie stosowanie chtodziwa odpowiedniego do materiatu obrabianego - dla stali zwyktej emulsja olejowa, dla
aluminium olej maszynowy, dla stali nierdzewnej specjalne chtodziwo lub olej tnacy.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do Srednicy wiertta i twardosci materiatu. Dla wiertta 13 mm w stali
konstrukcyjnej zalecana predkos¢ to okoto 400-600 obr/min. Zbyt duza predkos$¢ skraca zywotnos¢ ostrza i moze prowadzi¢ do

przegrzania.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek chtodziwa, a nastepnie zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju
konserwacyjnego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji i zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych.

Ostrzenie wiertet kobaltowych
Wiertta kobaltowe mozna ostrzy¢ za pomoca szlifierki stotowej z tarcza z elektrokorundu. Nalezy zachowac oryginalny kat natarcia

(118°) i symetrie obu krawedzi tnacych. Podczas ostrzenia wiertto wymaga czestego chtodzenia w wodzie, aby nie utraci¢

hartowania.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami kobaltowymipoleca sie chtodziwa do metali, punktaki do nawiercania, uchwyty wiertarskie kluczykowe
oraz zestawy wiertet HSS-Co w innych $rednicach z serii HI-TEK SCHMITH.
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