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WIERTLO DO METALU KOBALTOWE
——— PILOTUJACE HI-TEK 2,5 SWCOHIT-2,5
SCHMITH

Cena brutto 2,47 zt

Cena netto 2,01 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWCOHIT-2,5

Kod producenta SWCOHIT-2,5

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 2,5 mm SWCOHIT-2,5 SCHMITH

\Wiertto pilotujgce ze stali szybkotnacej z domieszka kobaltu, zaprojektowane do precyzyjnego wiercenia w twardych metalach
|bez koniecznosci punktowania. Konstrukcja z centralnym prowadzeniem eliminuje przesuwanie sie wiertta po powierzchni.

Srednica 2,5 mm
Materiat HSS-Co
Typ Pilotujgce

|Producent Schmith

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-Co (stal z kobaltem)

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i zaroodpornos¢ stali szybkotngcej. Wiertto zachowuje ostros$é krawedzi tnacych podczas pracy z
materiatami o twardosci powyzej 900 MPa, takimi jak stale stopowe czy nierdzewne. Kobalt pozwala na prace w wyzszych
temperaturach bez utraty wtasciwosci skrawnych.

Konstrukcja pilotujaca
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Specjalna geometria wierzchotka z centralnym grotem prowadzacym eliminuje konieczno$¢ punktowania powierzchni przed
wierceniem. Wiertto samoczynnie centruje sie w miejscu nawiercania, co przyspiesza prace i zwieksza powtarzalno$¢ otworéw w
seriach produkcyjnych.

Wzmocniony rdzen stozkowy

Rdzen o przekroju zwiekszajacym sie ku trzonkowi podnosi sztywnos¢ wiertta i jego odpornos¢ na skrecanie. Konstrukcja
minimalizuje ryzyko ztamania podczas wiercenia materiatéw o zmiennej twardosci lub przy wierceniu pod katem.

Szlifowane krawedzie boczne

Precyzyjnie uksztattowane ostrza boczne zapewniajg gtadkie krawedzie otworu bez zadzioréw. Geometria krawedzi redukuje sity
osiowe podczas wiercenia, co zmniejsza odksztatcenia cienkosciennych elementéw.

Specyfikacja techniczna

Model SWCOHIT-2,5

Srednica wiertta 2,5 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Typ konstrukgji Pilotujace (samoczynnie centrujgce)
Ksztatt rdzenia Stozkowy (wzmocniony)

Rodzaj obrébki krawedzi Szlifowane boczne ostrza

Producent Schmith

Kod produktu (SKU) SWCOHIT-2,5

Zastosowanie

Wiertto przeznaczone do obrébki materiatéw metalowych o podwyzszonej twardosci i wytrzymatosci:

e Stal nierdzewna (austenityczna, ferrytyczna) - elementy odpornych na korozje konstrukcji
e Stal kwasoodporna - komponenty przemystu chemicznego i spozywczego

¢ Stal stopowa - czesci maszyn o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej

e Stal niestopowa konstrukcyjna - spawane konstrukcje, profile stalowe

« Zeliwo szare i sferoidalne - korpusy maszyn, obudowy mechanizméw

e Metale kolorowe (mosigdz, braz, aluminium) - elementy elektrotechniczne i precyzyjne

¢ Montaz i naprawa maszyn - wiercenie otworéw montazowych bez przygotowania punktéw
¢ Produkcja seryjna - szybkie pozycjonowanie bez operacji wstepnych

Wskazowki dotyczace uzytkowania
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Dla $rednicy 2,5 mm w stali nierdzewnej zalecane parametry: predkos$¢ obrotowa 1200-1500 obr/min, posuw 0,05-0,08 mm/obr.
Stosuj chtodzenie emulsyjne lub olejowe przy wierceniu stali stopowych. Wiertto pilotujace nie wymaga punktowania, ale
powierzchnia powinna by¢ wolna od zgorzeliny i rdzy. Unikaj nadmiernego docisku - pozwél wierttu skrawa¢ samodzielnie.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ gwintowniki HSS-Co w $rednicy M3 (do otwordéw 2,5 mm), zestawy wiertet
kobaltowych w innych Srednicach oraz chtodziwa do obrébki stali nierdzewnych.
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