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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 3,0 SWCOHIT-3,0 SCHMITH

Cena brutto 2,47 zt

Cena netto 2,01 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWCOHIT-3,0

Kod producenta SWCOHIT-3,0

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 3,0 mm SWCOHIT-3,0 SCHMITH

Wiertto pilotujace z dodatkiem kobaltu przeznaczone do precyzyjnego nawiercania otworéw w metalu bez koniecznosci
wczesniejszego punktowania. Konstrukcja z funkcjg samoprowadzgcg eliminuje Slizganie sie po powierzchni i zapewnia
doktadne centrowanie od pierwszego kontaktu z materiatem.

Srednica 3,0 mm

IMateriat HSS-Co

Typ Pilotujgce

|Model SWCOHIT-3,0

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja pilotujaca

Specjalny ksztatt czubka wiertta zapewnia automatyczne centrowanie podczas nawiercania. Eliminuje to koniecznos¢ wczesniejszego
punktowania powierzchni i redukuje ryzyko zmiany toru wiercenia, co jest szczegdlnie istotne przy pracy z twardymi stopami metali.

Szlifowane ostrza boczne

Precyzyjnie wykonane krawedzie tnace wycinajg materiat w sposéb kontrolowany, tworzgc otwory o gtadkich, réwnych brzegach.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-kobaltowe-pilotujace-hi-tek-3-0-swcohit-3-0-schmith-p-32108.html

Taki efekt zmniejsza potrzebe dodatkowego wykonczenia otworu i poprawia doktadno$é wymiarowa.

Wzmocniony rdzen stozkowy

Stopniowo zwiekszajaca sie grubos¢ rdzenia wiertta podnosi jego sztywnos¢ podczas pracy. Konstrukcja ta redukuje ugiecie wiertta
pod obcigzeniem, co jest kluczowe przy wierceniu w twardych materiatach i przy wiekszych gtebokosciach.

Stop HSS-Co z kobaltem

Dodatek kobaltu w stali szybkotnacej zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng wiertta. Materiat ten zachowuje wtasciwosci skrawne
w wyzszych temperaturach, co wydtuza trwato$¢ narzedzia przy intensywnej pracy i w trudnych warunkach.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SWCOHIT-3,0

Typ wiertta Pilotujgce do metalu

Srednica 3,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Konstrukcja Samoprowadzgca z wzmocnionym rdzeniem
Kod produktu SWCOHIT-3,0

Zastosowanie

e Precyzyjne nawiercanie w stali stopowej i niestopowej

e Wiercenie w stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Obrébka zeliwa i staliwa

e Prace w metalach kolorowych (miedz, mosigdz, aluminium)

e Montaz i naprawy w przemysle maszynowym

¢ Prace warsztatowe wymagajace doktadnego pozycjonowania otworéw
* Wiercenie w materiatach twardych bez wczeséniejszego punktowania

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla $rednicy 3,0 mm w stali zaleca sie obroty w zakresie 1500-2500 obr/min z dostosowaniem do twardosci materiatu. W stali
nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ predkos¢ o okoto 30% i stosowacd chtodzenie. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego
docisku, ktéry moze spowodowac przegrzanie ostrza.
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Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu w stali stosowa¢ emulsje chtodzaco-smarujaca lub olej do obrébki metali. W przypadku stali nierdzewnej chtodzenie
jest obowigzkowe ze wzgledu na tendencje materiatu do nagrzewania sie. Dla metali kolorowych mozna stosowac nafe lub wierci¢ na
sucho przy nizszych obrotach.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczyscic¢ wiertto z wiéréw i resztek materiatu. Sprawdzi¢ stan ostrzy — przy zauwazalnym stepieniu nalezy
wykonac ostrzenie z zachowaniem oryginalnych katéw. Przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS-Co w réznych srednicach, gwintowniki do wykonywania
gwintéw w nawierconych otworach oraz narzedzia do pogtebiania i fazowania. Dla prac wymagajacych jeszcze wyzszej
precyzji dostepne sg wiertta z powtokami TiN lub TiAIN.
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