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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 3,2 SWCOHIT-3,2 SCHMITH

Cena brutto 2,82 zt

Cena netto 2,29 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWCOHIT-3,2

Kod producenta SWCOHIT-3,2

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 3,2 mm SCHMITH

Wiertto z serii HI-TEK wykonane ze stali szybkotnacej HSS-Co z konstrukcja pilotujgca. Zaprojektowane do precyzyjnego
wiercenia w twardych stalach, stali nierdzewnej i zeliwie bez koniecznosci punktowania.

Srednica 3,2 mm
|Materiat HSS-Co (kobalt)
Typ konstrukcji Pilotujace

Seria HI-TEK

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja pilotujaca
Specjalnie uksztattowana koncéwka wiertta zapewnia automatyczne centrowanie w miejscu rozpoczecia wiercenia. Eliminuje

zjawisko "wedrowania" wiertta po powierzchni materiatu, dzieki czemu nie ma potrzeby wczesniejszego punktowania punktakiem.
Umozliwia precyzyjne pozycjonowanie otwordéw zgodnie z projektem.

Boczne ostrza skrawajace

Precyzyjnie wykonane krawedzie boczne tworzg podczas wiercenia otwory o gtadkich i réwnych brzegach. Redukuje koniecznos¢
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dodatkowej obrébki wykonczeniowej. Zapewnia staty wymiar otworu na catej gtebokosci wiercenia.

Wzmocniony rdzen stozkowy

Rdzen wiertta wykonany w formie stozka zwieksza sztywnos¢ catej konstrukcji. Podnosi odpornosé na pekniecia i ztamania podczas

pracy pod duzym obcigzeniem. Umozliwia wiercenie z wiekszymi posuwami bez ryzyka uszkodzenia narzedzia.

Stal HSS-Co z kobaltem

Stal szybkotngca z dodatkiem kobaltu charakteryzuje sie podwyzszong odpornosciag termiczng w poréwnaniu do standardowej HSS.
Zachowuje twardos$¢ w wyzszych temperaturach powstajgcych podczas wiercenia trudnych materiatéw. Umozliwia obrébke stali o
twardosci do ok. 900 N/mm?.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SWCOHIT-3,2

Seria HI-TEK

Srednica wiercenia 3,2 mm

Typ konstrukgji Pilotujace, kobaltowe

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Zastosowanie

¢ Wiercenie w stali nierdzewnej (kwasoodpornej) - materiat o wysokiej ciggliwosci i tendencji do zgrzewania sie z
narzedziem

e Obrébka stali stopowych o podwyzszonej wytrzymatosci - konstrukcje narazone na duze obcigzenia

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym - materiaty o zmiennej twardosci i strukturze

e Prace w stalach niestopowych konstrukcyjnych - najbardziej popularne materiaty w obrébce mechanicznej

¢ Precyzyjne wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

e Wiercenie w warunkach warsztatowych i przemystowych wymagajgcych powtarzalnosci wymiaréw

e Prace w materiatach o grubosci wymagajacej stabilnego prowadzenia wiertta

Roéznica miedzy HSS a HSS-Co
Stal HSS-Co zawiera dodatek kobaltu (zazwyczaj 5-8%), co podnosi twardos$¢ i odpornosc termiczng narzedzia. Standardowa stal HSS

wystarcza do wiercenia w stalach miekkich i Sredniotwardych. HSS-Co jest zalecana przy obrébce stali nierdzewnych,
kwasoodpornych i materiatéw o twardosci powyzej 700 N/mm?, gdzie standardowe wiertta szybko tracg ostrosc.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania przedmiotu obrabianego. Konstrukcja pilotujaca
wymaga kontaktu z ptaska powierzchnia - na nieréwnych powierzchniach moze dojs¢ do przechylenia wiertta. Podczas pracy
zaleca sie stosowanie chtodziwa lub Srodka smarujgcego, szczegdlnie przy obrébce stali nierdzewnej, co wydtuza zywotnos¢
ostrza.

Parametry skrawania nalezy dostosowac do twardosci materiatu. W przypadku stali nierdzewnej zaleca sie mniejsze obroty i
wiekszy posuw niz przy stalach weglowych. Regularne czyszczenie rowkéw wiérowych zapobiega zakleszczeniu sie wiéréw, co
mogtoby doprowadzi¢ do przegrzania i ztamania wiertta.

Przechowywanie

Wiertta kobaltowe nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, oddzielnie od innych narzedzi, aby unikna¢ uszkodzenia ostrzy. Kontakt
z wilgocig moze prowadzi¢ do korozji powierzchni, co obniza trwatos¢ narzedzia.
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