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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 3,5 SWCOHIT-3,5 SCHMITH

Cena brutto 3,09 zt

Cena netto 2,51 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWCOHIT-3,5

Kod producenta SWCOHIT-3,5

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 3,5 mm SCHMITH

Wiertto HSS-Co z koncéwka pilotujgca przeznaczone do precyzyjnej obrébki twardych materiatéw. Konstrukcja z 5% dodatkiem
|kobaltu zapewnia zwiekszong odpornos¢ termiczng podczas wiercenia stali nierdzewnej, stopowych i zeliwa.

Srednica 3,5 mm
IMateriat HSS-Co (5% Co)
Typ Pilotujgce

|Producent Schmith

Charakterystyka techniczna

Stal HSS-Co z 5% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng wiertta. Materiat zachowuje wtasciwosci tngce w temperaturach do 600°C,
CO ma znaczenie przy wierceniu stali stopowych, gdzie temperatura w strefie skrawania jest wyzsza niz w przypadku stali
konstrukcyjnych.

Koncoéwka pilotujaca

Specjalnie zeszlifowane ostrze pilotujgce umozliwia rozpoczecie wiercenia bez punktowania. Konstrukcja eliminuje zjawisko
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"wedrowania" wiertta po powierzchni materiatu, co jest istotne przy pracy z twardymi stalami o gtadkiej powierzchni.

Stozkowy rdzen

Rdzen o zmiennym przekroju zwieksza sztywnos$¢ wiertta na catej dtugosci roboczej. Konstrukcja redukuje ryzyko ztamania podczas
wiercenia gtebszych otwordw lub przy zwiekszonym oporze materiatu.

Precyzyjne szlifowanie krawedzi

Boczne krawedzie tnace sg szlifowane z zachowaniem tolerancji wymiarowych. Efekt to otwory o gtadkich krawedziach, bez
zadzioréw, ktére moga wymagac dodatkowego wykonczenia.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SWCOHIT-3,5

Kod produktu SWCOHIT-3,5

Srednica 3,5 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca z 5% kobaltu)

Typ konstrukcji Wiertto pilotujgce z samocentriujgcg koncdéwka
Ksztatt rdzenia Stozkowy

Przeznaczenie Metale twarde i wymagajace

Zastosowanie

Wiertto przeznaczone do obrébki materiatéw o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie:

e Stal nierdzewna i kwasoodporna (austenityczna, ferrytyczna)
e Stal stopowa (chromowa, niklowa, molibdenowa)

e Stal weglowa konstrukcyjna i narzedziowa

 Zeliwo szare i sferoidalne

e Staliwo

¢ Metale kolorowe (mosigdz, brgz, aluminium)

Czym rézni sie wiertto HSS-Co od standardowego HSS?
Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na temperatury robocze. Wiertta HSS-Co zachowujg ostros¢ krawedzi tngcych

przy wyzszych obrotach i w trudniejszych warunkach. Standardowe wiertta HSS moga szybciej traci¢ ostros¢ przy wierceniu stali
stopowych lub nierdzewnych, co wymaga czestszego ostrzenia.
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Uzytkowanie i konserwacja

Aby wykorzysta¢ wiasciwosci wiertta kobaltowego, nalezy dostosowac parametry wiercenia do obrabianego materiatu. W
przypadku stali nierdzewnej zaleca sie nizsze obroty i state posuwanie z chtodzeniem emulsja. Przerwanie posuwu przy pracy

moze spowodowacd utwardzenie materiatu w miejscu styku z ostrzem.

Wiertto mozna ostrzy¢, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy i geometrie ostrza pilotujgcego. Ostrzenie nalezy
wykonywa¢ na mokro, aby unikng¢ odpuszczenia stali w wyniku przegrzania.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttami kobaltowymi zaleca sie stosowanie chtodziw do obrébki metali, szczegdlnie przy wierceniu stali

nierdzewnej. Warto rozwazy¢ réwniez imaki maszynowe lub uchwyty precyzyjne, ktére zapewniajg stabilne mocowanie wiertta

i eliminujg bicie.
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