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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 4,2 SWCOHIT-4,2 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

trudnoobrabialnych.
Srednica 4,2 mm
Typ uchwytu Walcowy
Materiat HSS-Co

Technologia HI-TEK pilotujace

Charakterystyka techniczna

7,31 zt

5,94 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWCOHIT-4,2
SWCOHIT-4,2

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 4,2 mm SCHMITH

Wiertto spiralne z dodatkiem kobaltu, wyposazone w funkcje pilotujaca, ktéra eliminuje zjawisko wedrowania narzedzia

podczas nawiercania. Przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w metalach, szczegdlnie w materiatach twardych i

Funkcja pilotujaca

Specjalna geometria ostrza zapewnia precyzyjne nawiercenie bez zmiany toru wiercenia. Wiertto nie wedruje po powierzchni
materiatu, co pozwala na doktadne pozycjonowanie otworéw zgodnie z oznaczeniem.

Stop kobaltowy HSS-Co

oferta wa?na 3 dni
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Dodatek kobaltu zwieksza twardosc i odpornosc na Scieranie narzedzia. Umozliwia wiercenie w stalach nierdzewnych, zeliwach i
innych materiatach o twardosci przekraczajgcej mozliwosci standardowych wiertet HSS.

Boczne ostrza tnace

Specjalnie zeszlifowane boczne krawedzie wycinajg materiat na catej gtebokosci otworu, zapewniajac réwne brzegi bez zadzioréw.
Eliminuje to konieczno$¢ dodatkowego wykanczania otworéw.

Stozkowy rdzen

Konstrukcja rdzenia o zmiennym przekroju zwieksza sztywnos$¢ wiertta i redukuje naprezenia podczas wiercenia. Minimalizuje ryzyko
pekniecia narzedzia przy przechodzeniu przez materiat.

Specyfikacja techniczna

Model SWCOHIT-4,2

Srednica wiercenia 4,2 mm

Typ wiertta Spiralne pilotujgce

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Typ uchwytu Walcowy

Technologia HI-TEK

Przeznaczenie Wiercenie w metalach

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

* Precyzyjne wykonywanie otworéw montazowych

e Prace w materiatach o twardosci powyzej 800 N/mm?2

¢ Obrébka stopéw miedzi i aluminium

e Wiercenie w blachach ocynkowanych i powlekanych

e Zastosowania wymagajace wysokiej doktadnosci pozycjonowania

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

oferta wa?na 3 dni



Dla stali o wytrzymatosci do 900 N/mm?2 zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1500-2000 obr/min przy posuwach 0,05-0,10 mm/obr.
W przypadku stali nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ predkosc o 30-40% i stosowac chtodzenie obfitym strumieniem emulsji. Unikac
przerw w posuwaniu podczas wiercenia - moze to spowodowac zatarcie narzedzia.

Kompatybilnos¢ z uchwytami
Uchwyt walcowy o $rednicy 4,2 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich samozaciskowych oraz kluczowych o zakresie

min. 1-10 mm. Przed zamocowaniem nalezy oczyscic trzpien i gniazdo uchwytu z zanieczyszczen. Sprawdzi¢ bicie osiowe - nie
powinno przekraczac¢ 0,02 mm.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy usuna¢ widry sprezonym powietrzem i oczysci¢ wiertto z pozostatosci chtodziwa. Przechowywac w suchym

miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniem ostrzy. Przy zauwazalnym stepieniu przekazac do ostrzenia - préby wiercenia tepym
narzedziem prowadza do przegrzania i trwatej utraty wlasciwosci stopu kobaltowego.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta o innych srednicach z serii HI-TEK kobaltowej, zestawy gwintownikdéw
do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz chtodziwa do obrébki stali nierdzewnych i trudnoobrabialnych.

oferta wa?na 3 dni
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