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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 5,0 SWCOHIT-5,0 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Srednica 5,0 mm
Materiat HSS-Co (kobalt)
Typ uchwytu Walcowy

Technologia HI-TEK pilotujace

Charakterystyka techniczna

8,83 zt

7,18 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWCOHIT-5,0
SWCOHIT-5,0

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 5,0 mm SCHMITH

Wiertto kobaltowe z technologia pilotujaca, zaprojektowane do precyzyjnego wiercenia w metalach. Specjalna konstrukcja
zapewnia stabilny tor wiercenia i réwne krawedzie otworu bez efektu zbaczania.

Funkcja pilotujaca

Specjalna geometria ostrza eliminuje efekt zbaczania podczas nawiercania. Wiertto samoczynnie centruje sie w miejscu rozpoczecia

pracy, co zapewnia precyzyjne pozycjonowanie otworu nawet na nieréwnych lub zaokraglonych powierzchniach metalowych.

Boczne ostrza tnace

Dodatkowe, specjalnie zeszlifowane ostrza boczne wycinajg materiat na catej Srednicy otworu. Dzieki temu krawedzie sg réwne i
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gtadkie, bez zadzioréw, co eliminuje koniecznos$¢ dodatkowego obrébki otworéw w wiekszosci zastosowan.

Stozkowy rdzen

Konstrukcja z rdzeniem o zmiennej grubosci zwieksza sztywnos$¢ wiertta przy jednoczesnym zmniejszeniu naprezen wewnetrznych.
Taki ksztatt minimalizuje ryzyko pekniecia podczas pracy, szczegdlnie przy wierceniu twardych gatunkéw stali.

Stop HSS-Co

Dodatek kobaltu (zwykle 5-8%) zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na wysokie temperatury. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi tnacych
nawet przy intensywnej pracy w stalach nierdzewnych i zaroodpornych, gdzie standardowe wiertta szybko sie tepia.

Specyfikacja techniczna

Model SWCOHIT-5,0

Producent SCHMITH

Srednica wiercenia 5,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Typ wiertta Pilotujace HI-TEK

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Konstrukcja rdzenia Stozkowa

Przeznaczenie Metal, stal, stal nierdzewna

Zastosowanie

¢ Wiercenie precyzyjnych otworéw w blachach stalowych o grubosci do 10 mm
e Prace w stalach nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w profilach stalowych i konstrukcjach spawanych

e Obrébka elementéw ze stali zaroodpornych

e Nawiercanie w trudnodostepnych miejscach wymagajacych stabilnego toru

e Wiercenie w zaokraglonych powierzchniach rur i profili

e Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

¢ Precyzyjna obrébka detali maszynowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla srednicy 5,0 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 1200-1800 obr/min przy posuwach 0,08-0,12 mm/obr. W stalach
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nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym. Zbyt wysokie obroty
powoduja przegrzanie i szybkie stepienie krawedzi tngcych.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy o $rednicy trzpienia pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich: szybkomocujgcych (bezkluczykowych),
kluczowych oraz uchwytéw stozkowych z tuleiami redukcyjnymi. Sprawdz zakres zaciskowy uchwytu wiertarki - dla wiertta 5,0 mm
minimalny zakres to 1,5-13 mm.

Konserwacja

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci oleju. Okresowo sprawdzaj ostros¢ krawedzi tnacych - stepione
wiertto generuje wiecej ciepta i zwieksza ryzyko pekniecia. Przechowuj w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych kasetach lub
tubach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ zestaw wiertet kobaltowych w réznych srednicach (3,0-10,0 mm),
chtodziwo do obrébki metali oraz uchwyt szybkomocujgcy o zakresie 1,5-13 mm. W przypadku intensywnego wiercenia w
stalach nierdzewnych przydatny bedzie zestaw punktakéw do nawiercania.
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