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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 5,5 SWCOHIT-5,5 SCHMITH

Cena brutto 13,17 zt

Cena netto 10,71 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCOHIT-5,5

Kod producenta SWCOHIT-5,5
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 5,5 mm SCHMITH

Wiertto kobaltowe ze specjalng geometrig pilotujaca, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w metalach. Konstrukcja HI-TEK
eliminuje btedy nawiercenia i zapewnia stabilny tor wiercenia.

Srednica 5,5 mm
Typ uchwytu Walcowy
Materiat Stal kobaltowa

Technologia HI-TEK pilotujaca

Charakterystyka techniczna

Geometria pilotujaca

Specjalny ksztatt ostrzy eliminuje efekt "wedrowania" wiertta po powierzchni materiatu podczas nawiercania. Wiertto zachowuje
zadany punkt wiercenia bez potrzeby wczesniejszego punktowania.

Boczne ostrza tnace

Zeszlifowane pod specjalnym katem boczne ostrza wycinajg materiat na catej Srednicy otworu, zapewniajac rowne, gtadkie
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krawedzie bez zadzioréw. Zmniejsza to potrzebe dodatkowego wykanczania otworu.

Stozkowy rdzen

Konstrukcja rdzenia o zmiennym przekroju zwieksza wytrzymatos¢ wiertta na zginanie i skrecanie. Redukuje ryzyko pekniecia
podczas wiercenia gtebokich otwordéw lub pracy w twardych materiatach.

Stop kobaltowy

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odporno$¢ na wysoka temperature. Wiertto zachowuje ostros¢ dtuzej niz standardowe HSS,
szczegodlnie przy wierceniu stali nierdzewnej i stopéw zaroodpornych.

Specyfikacja techniczna

Srednica robocza 5,5 mm

Model SWCOHIT-5,5

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Materiat Stal szybkotngca HSS-Co (stop kobaltowy)
Technologia HI-TEK pilotujaca

Przeznaczenie Metal, stal, stal nierdzewna

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej

e Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace w stopach aluminium i miedzi

¢ Precyzyjne nawiercanie bez wczesniejszego punktowania

e Wiercenie w trudnodostepnych miejscach wymagajgcych stabilnego toru
e Montaz konstrukcji stalowych

e Prace warsztatowe i produkcyjne w obrébce metali

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ obrotowa 800-1200 obr/min przy srednicy 5,5 mm. W przypadku stali nierdzewnej nalezy
zmniejszy¢ obroty o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsjg. Posuw powinien by¢ rownomierny, bez nadmiernego docisku.
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Chtodzenie

Przy wierceniu stali nierdzewnej i stopéw zaroodpornych stosowanie chtodziwa jest konieczne. Mozna uzywac emulsji obrébkowych,
oleju maszynowego lub specjalistycznych ptynéw chtodzaco-smarujacych. Chtodzenie wydtuza zywotnos¢ wiertta nawet o 200%.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy wspétpracuje z wiertarkami elektrycznymi i akumulatorowymi z uchwytem samozaciskowym, uchwytami

szybkomocujacymi oraz maszynowymi uchwytami wiertarskimi. Sprawdz maksymalna srednice zacisku uchwytu przed montazem.
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