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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
——— TEK 6,0 SWCOHIT-6,0 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 6,0 mm
Materiat HSS-Co (kobalt)
Typ Pilotujgce

Model SWCOHIT-6,0

Charakterystyka techniczna

13,78 zt

11,20 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWCOHIT-6,0
SWCOHIT-6,0
5902004765051

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 6,0 mm SCHMITH

Wiertto spiralne ze stopem kobaltu, wyposazone w funkcje pilotujgca zapobiegajacg zmianie toru wiercenia. Przeznaczone do

Iprecyzyjnego wiercenia w metalach, gdzie wymagana jest doktadnos$¢ nawiercenia i rbwne brzegi otworu.

Stop kobaltowy HSS-Co

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na wysokie temperatury. Wiertto zachowuje ostros$¢ nawet przy intensywnym

wierceniu w twardych stalach i stopach metali, wydtuzajac zywotnos¢ narzedzia o 30-50% w poréwnaniu do standardowego HSS.

Funkcja pilotujaca
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Specjalna geometria ostrza eliminuje efekt "uciekania" wiertta podczas nawiercania. Zapewnia doktadne pozycjonowanie otworu bez
koniecznosci stosowania punktaka, szczegdlnie przydatne przy wierceniu w zaokraglonych lub pochytych powierzchniach.

Boczne ostrza szlifowane

Precyzyjnie zeszlifowane krawedzie boczne wycinajg materiat na catej srednicy, tworzac otwér o réwnych brzegach bez zadzioréw.
Rozwigzanie eliminuje konieczno$¢ dodatkowego obrébki krawedzi otworu.

Stozkowy rdzen

Rdzen wiertta o przekroju stozkowym zwieksza sztywnos$¢ narzedzia i redukuje naprezenia podczas wiercenia. Konstrukcja
minimalizuje ryzyko pekniecia wiertta przy duzych obcigzeniach i wierceniu gtebokich otwordw.

Specyfikacja techniczna

Model SWCOHIT-6,0

Srednica nominalna 6,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca ze stopem kobaltu)
Typ wiertta Spiralne pilotujgce

Typ uchwytu Walcowy

Producent SCHMITH

Seria HI-TEK

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w stopach aluminium i miedzi

¢ Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

e Wiercenie w zaokraglonych powierzchniach rur i profili

¢ Nawiercanie otworéw w cienkich blachach bez punktowania

e Prace precyzyjne wymagajgce doktadnego pozycjonowania

e Wiercenie w trudnodostepnych miejscach przy kacie natarcia

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnych zalecana predkos¢ obrotowa to 800-1200 obr/min przy srednicy 6 mm. W przypadku stali nierdzewnych
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nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40%. Stosowanie chtodziwa wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy o $rednicy 6 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich: szczekowych (od 1,5 do 13 mm),
szybkomocujacych oraz uchwytéw maszynowych. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres zaciskowy uchwytu.

Ostrzenie i konserwacja

Wiertto mozna ostrzy¢ na szlifierce z uzyciem Sciernicy przeznaczonej do HSS-Co. Nalezy zachowad¢ oryginalny kat wierzchotkowy
(118°) i symetrie ostrzy. Po pracy wiertto nalezy oczysci¢ i zabezpieczy¢ przed korozjg, szczegdlnie powierzchnie robocze.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta w innych srednicach z serii HI-TEK, gwintowniki metryczne oraz
zestawy narzedzi HSS-Co. Przy intensywnej pracy przydatne beda chtodziwa do obrébki metali oraz uchwyty szybkomocujace.
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