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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 6,5 SWCOHIT-6,5 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

zbaczania.

Srednica 6,5 mm

Typ Kobaltowe pilotujgce
Model SWCOHIT-6,5

Uchwyt Walcowy

Charakterystyka techniczna

14,14 zt

11,50 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWCOHIT-6,5
SWCOHIT-6,5

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 6,5 mm SCHMITH

Wiertto spiralne z dodatkiem kobaltu wyposazone w system pilotujgcy, zaprojektowane do precyzyjnego wiercenia otworéw w
|metalach. Konstrukcja z bocznymi ostrzami tngcymi i stozkowym rdzeniem zapewnia stabilnos¢ wiercenia bez efektu

System pilotujacy

Wiertto wyposaza specjalna konstrukcja zapobiegajgca zmianie toru wiercenia. Dzieki temu otwér powstaje doktadnie w miejscu

nawiercenia, bez efektu zbaczania nawet przy wierceniu w powierzchnie skosne lub zaokraglone.

Boczne ostrza tnace
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Specjalnie zeszlifowane boczne ostrza pozwalajg na precyzyjne wyciecie okragtego otworu o okreslonej srednicy. Zapewniajg réwne,
gtadkie brzegi otworu bez koniecznosci dodatkowego wykanczania.

Stozkowy rdzen

Rdzen wiertta o stozkowym ksztatcie zwieksza sztywnos¢ narzedzia i redukuje ryzyko pekniecia podczas wiercenia. Konstrukcja ta
zapewnia wieksza trwatos¢ wiertta przy intensywnym uzytkowaniu.

Stop kobaltowy

Dodatek kobaltu w stopie HSS zwieksza twardos¢ i odpornosé na temperatury. Wiertto zachowuje ostros¢ dtuzej niz standardowe
wiertta HSS, szczegdlnie przy wierceniu twardszych gatunkéw stali.

Specyfikacja techniczna

Srednica wiertta 6,5 mm

Model SWCOHIT-6,5

Producent SCHMITH

Typ Wiertto spiralne kobaltowe pilotujace
Seria HI-TEK

Materiat HSS z dodatkiem kobaltu

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Metal, stal, stal nierdzewna

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i wkrety w blachach

e Wiercenie w profilach stalowych i rurach

e Prace z trudnosciami w utrzymaniu stabilnego toru wiercenia

¢ Wiercenie w powierzchniach zaokraglonych i skosnych

¢ Obroébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Precyzyjne wiercenie w warunkach warsztatowych i montazowych

Zalety systemu pilotujacego
System pilotujacy szczegdlnie przydaje sie przy wierceniu w powierzchniach nieregularnych lub pod katem. Standardowe wiertta

maja tendencje do slizgania sie i zmiany kierunku wiercenia, co prowadzi do nieprecyzyjnych otworéw. Konstrukcja pilotujaca
eliminuje ten problem, zapewniajgc stabilne wiercenie od momentu nawiercenia do zakonczenia pracy.
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Uzytkowanie i konserwacja

Wiertto kobaltowe wymaga stosowania odpowiednich obrotéw — przy srednicy 6,5 mm zalecane jest okoto 1200-1500 obr/min
dla stali konstrukcyjnej i 800-1000 obr/min dla stali nierdzewnej. Nizsze obroty wydtuzajg zywotnos$¢ ostrza.

Podczas wiercenia nalezy stosowa¢ chtodziwo lub smar do metalu, co zmniejsza tarcie i odprowadza ciepto. Wiertto kobaltowe

jest odporne na temperatury, ale nadmierne nagrzewanie skraca jego zywotnos¢.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocig. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji, ktéra mogtaby wptynac na precyzje wiercenia.

Kompatybilnos¢ z uchwytami
Uchwyt walcowy o $rednicy 6,5 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich szybkozaciskowych i kluczowych. Przed

montazem nalezy sprawdzi¢ zakres uchwytu wiertarki — wiekszos¢ wiertarek przyjmuje wiertta do 13 mm, ale modele kompaktowe
moga miec ograniczenie do 10 mm.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami kobaltowymi zaleca sie chtodziwo do metalu, ktére wydtuza zywotno$¢ narzedzia i poprawia jakosc
otworu. Przy wierceniu wiekszych Srednic warto rozwazy¢ nawiercenie wierttem mniejszym, np. 3-4 mm, co utatwia
prowadzenie i zmniejsza obcigzenie narzedzia.
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