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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 7,0 SWCOHIT-7,0 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Srednica 7,0 mm
Materiat Stop kobaltowy
Typ uchwytu Walcowy

Technologia HI-TEK

Charakterystyka techniczna

14,71 zt

11,96 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWCOHIT-7,0
SWCOHIT-7,0

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 7,0 mm SCHMITH

Wiertto kobaltowe z funkcja pilotowania, zaprojektowane do precyzyjnego wiercenia w metalach. Konstrukcja zapobiega
zmianie toru wiercenia i eliminuje efekt wedrowania wiertta podczas nawiercania.

Stop kobaltowy

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na wysoka temperature podczas wiercenia. Wiertta kobaltowe zachowujg ostros¢

dtuzej niz standardowe wiertta HSS, co przektada sie na wieksza trwatos¢ przy pracy z twardymi stalami i stopami.

Funkcja pilotowania

Specjalna geometria ostrza zapewnia stabilne nawiercenie bez zjawiska wedrowania wiertta po powierzchni materiatu. Eliminuje to
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konieczno$¢ punktowania lub uzywania dodatkowych narzedzi przygotowawczych, skracajgc czas pracy.

Boczne ostrza szlifowane

Specjalnie uksztattowane boczne krawedzie tngce wycinajg otwér o réwnych brzegach bez zadzioréw. Geometria ostrzy zapobiega

rozcieraniu materiatu i zapewnia czyste krawedzie otworu, co jest istotne w obrébce precyzyjnej.

Stozkowy rdzen

Rdzenh wiertta o przekroju stozkowym zwieksza sztywnos¢ narzedzia i redukuje ryzyko pekniecia podczas wiercenia gtebokich
otwordow. Konstrukcja ta zapewnia lepsze odprowadzanie wiéréw i zmniejsza opory podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWCOHIT-7,0

Srednica wiertta 7,0 mm

Materiat HSS z dodatkiem kobaltu (Co)

Typ uchwytu Walcowy

Technologia HI-TEK (pilotujgce)

Typ szlifu ostrza Specjalny z bocznymi ostrzami tngcymi
Konstrukcja rdzenia Stozkowa

Przeznaczenie Wiercenie metali

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych o twardosci do 1100 N/mm?
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wiercenie stopdéw zelaza i metali niezelaznych

e Prace wymagajace precyzyjnego pozycjonowania otworu bez punktowania

e Montaz i instalacje w konstrukcjach metalowych

e Wiercenie w trudno dostepnych miejscach, gdzie punktowanie jest utrudnione
¢ Obrébka cienkich blach bez ryzyka ich deformacji

e Zastosowania przemystowe wymagajgce powtarzalnosci wykonania

Kompatybilnos¢ z maszynami
Uchwyt walcowy o $rednicy 7,0 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich z zakresem mocowania obejmujacym te

srednice. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres zaciskowy uchwytu w wiertarce lub wkretarce. W przypadku maszyn z uchwytem
stozkowym konieczne jest uzycie odpowiedniej tulei redukcyjne;j.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia metalowych elementéw zaleca sie stosowanie ptynéw chtodzgco-smarujacych, ktére wydtuzajg zywotnosé
wiertta i poprawiaja jakos¢ obrébki. Dla stali konstrukcyjnych odpowiednie sg emulsje olejowe, dla aluminium i jego stopéw
mozna stosowad nafte lub specjalne oleje obrébcze.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do rodzaju obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych przy $rednicy 7,0
mm zalecana predkos$¢ to okoto 1200-1500 obr/min, dla stali nierdzewnych nalezy jg zmniejszy¢ do 800-1000 obr/min. Zbyt
wysoka predkosc¢ prowadzi do przegrzania i szybszego stepienia ostrza.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabrudzen, a nastepnie zabezpieczy¢ przed wilgocia. Regularne
czyszczenie i przechowywanie w suchym miejscu zapobiegajg korozji i utrzymuja narzedzie w gotowosci do pracy.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalowych elementéw warto rozwazy¢ wiertta w innych srednicach z tej samej serii HI-TEK, ptyny

chtodzgco-smarne do obrébki metali, zestawy gwintownikéw do wykonywania gwintéw w nawierconych otworach oraz

uchwyty wiertarskie zapewniajace precyzyjne mocowanie narzedzi.
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