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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 7,5 SWCOHIT-7,5 SCHMITH

Cena brutto 15,42 zt

Cena netto 12,54 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCOHIT-7,5

Kod producenta SWCOHIT-7,5
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 7,5 mm SCHMITH

Wiertto spiralne z dodatkiem kobaltu w technologii pilotujacej, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw w metalach.
IKonstrukcja zapobiega wedréwce wiertta podczas nawiercania, zapewniajgc doktadne pozycjonowanie otworu.

Srednica 7,5 mm
Materiat HSS-Co
Typ uchwytu Walcowy

Technologia Pilotujgca HI-TEK

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS-Co

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na temperatury powstajace podczas wiercenia. Wiertto zachowuje ostros¢ dtuzej niz
standardowe HSS, co pozwala na obrébke twardszych gatunkéw stali oraz wydtuza zywotnos¢ narzedzia przy intensywnym
uzytkowaniu.

Technologia pilotujaca
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Specjalny ksztatt czubka wiertta zapewnia stabilne nawiercenie bez efektu wedrowania po powierzchni materiatu. Eliminuje
koniecznos¢ punktowania, skraca czas pracy i zwieksza precyzje pozycjonowania otwordw, szczegdlnie przy wierceniu w
zaokraglonych lub pochytych powierzchniach.

Boczne ostrza tnace

Specjalnie zeszlifowane boczne krawedzie tngce wycinajg otwdér o réwnych brzegach bez zadzioréw. Konstrukcja ta zapewnia lepsza
jakos¢ powierzchni otworu i eliminuje potrzebe dodatkowego gratowania, co ma znaczenie przy obrébce elementéw wymagajacych
precyzyjnego osadzenia wkretéw lub kotkdw.

Stozkowy rdzen wiertta

Rdzen o przekroju stozkowym zwieksza wytrzymato$¢ mechaniczng wiertta i redukuje ryzyko pekniecia podczas wiercenia gtebokich
otwordéw lub pracy z duzymi posuwami. Konstrukcja ta poprawia odprowadzanie widréw i zmniejsza opory wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Model SWCOHIT-7,5

Srednica robocza 7,5 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z dodatkiem kobaltu)

Typ uchwytu Walcowy

Technologia Pilotujgca HI-TEK

Zastosowanie Wiercenie metali, stali konstrukcyjnych, stali nierdzewnych
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i elementach konstrukcyjnych

¢ Obrébka stali weglowych i stopowych o twardosci do 900 N/mm?2

e Wiercenie w stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Precyzyjne nawiercanie w zaokraglonych rurach i elementach o nieregularnej powierzchni
¢ Wykonywanie otworéw pod ztgcza gwintowane i kotki rozprezne

e Prace montazowe w branzy metalowej i konstrukcyjnej

e Obrébka blach stalowych o grubosci do kilku milimetréow

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
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Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 800-1200 obr/min przy Srednicy 7,5 mm. W przypadku stali nierdzewnej
nalezy zmniejszy¢ obroty o okoto 30% i stosowac chtodzenie emulsyjne. Posuw powinien by¢ staty i umiarkowany, aby unikna¢
przegrzania ostrza.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy o $rednicy 7,5 mm wspétpracuje z wiertarkami udarowymi i bezudorowymi wyposazonymi w uchwyty
szybkomocujace lub kluczowe o zakresie mocowania min. 1,5-13 mm. Nie wymaga stosowania specjalnych adapterdéw.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiérow metalowych i osadu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji.
Regularne sprawdzanie stanu ostrzy pozwala wykry¢ zuzycie przed utratg precyzji wiercenia. Tepienie ostrzy objawia sie
zwiekszonym oporem wiercenia i podgrzewaniem narzedzia.
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