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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
——— TEK 8,0 SWCOHIT-8,0 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

20,42 zt

16,60 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWCOHIT-8,0
SWCOHIT-8,0
5902004765099

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 8,0 mm SCHMITH

Wiertto kobaltowe z funkcja pilotujaca, zaprojektowane do precyzyjnego wiercenia w metalach. Technologia HI-TEK zapewnia

stabilnos¢ wiercenia i doktadno$¢ wymiarowg otworéw.

Srednica 8,0 mm

Typ uchwytu Walcowy

Materiat Stal kobaltowa

Technologia HI-TEK pilotujace

Charakterystyka techniczna

Funkcja pilotujaca

Specjalna geometria zapobiega zmianom toru wiercenia podczas pracy. Wiertto pozostaje stabilne w osi nawet przy wierceniu pod

katem lub w materiatach o zmiennej twardosci, co eliminuje ryzyko wyslizgniecia sie narzedzia z punktu nawiercenia.

oferta wa?na 3 dni
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Boczne ostrza tnace

Zeszlifowane boczne ostrza wycieciowe zapewniajg tworzenie otworéw o réwnych, gtadkich brzegach bez zadzioréw. Konstrukcja
eliminuje potrzebe dodatkowego gratowania po wierceniu, oszczedzajgc czas przy obrébce.

Stozkowy rdzen

Rdzenh o przekroju stozkowym zwieksza wytrzymatos¢ wiertta na zginanie i skrecanie. Konstrukcja ta znaczaco redukuje ryzyko
pekniecia podczas wiercenia twardych materiatéow lub przy zwiekszonym nacisku.

Stop kobaltowy

Dodatek kobaltu w stopie stali zwieksza odpornos¢ na wysokie temperatury generowane podczas wiercenia. Materiat zachowuje
twardos¢ i ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnej pracy w stalach stopowych i nierdzewnych.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica wiertta
Typ wiertta
Technologia

Typ uchwytu
Materiat obrabiany
Producent

Zastosowanie

SWCOHIT-8,0

8,0 mm

Kobaltowe pilotujgce
HI-TEK

Walcowy

Metal, stal, stal nierdzewna
SCHMITH

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obroébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wiercenie w stalach stopowych o podwyzszonej twardosci

e Prace wymagajgce precyzyjnego nawiercenia bez przesuniecia

¢ Wiercenie w cienkosciennych elementach metalowych
¢ Obrébka blach stalowych i profili

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

e Prace w warunkach warsztatowych i przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Parametry wiercenia
Dla $rednicy 8,0 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 800-1200 obr/min przy posuwach 0,10-0,15 mm/obr. W stalach

twardszych nalezy zmniejszy¢ obroty do 600-900 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego wydtuza zywotnos¢ wiertta i
poprawia jako$¢ otworu.

Kompatybilnos¢ z uchwytami
Uchwyt walcowy umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich (szczekowych) o zakresie 1,5-13 mm. Wiertto

wspotpracuje z wiertarkami stacjonarnymi, wiertarkami recznymi oraz wiertarkami magnetycznymi wyposazonymi w uchwyty
samozaciskowe.

Ostrzenie

Wiertta kobaltowe mozna ostrzy¢ wielokrotnie z zachowaniem oryginalnych katéw szlifowania (118° dla standardowych zastosowan).
Ostrzenie nalezy wykonywacd na szlifierce narzedziowej z chtodzeniem, aby nie dopusci¢ do przegrzania i utraty wtasciwosci stopu.
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