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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 9,0 SWCOHIT-9,0 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Srednica 9,0 mm
Materiat HSS-Co (kobalt)
Typ uchwytu Walcowy

Technologia HI-TEK pilotujace

Charakterystyka techniczna

24,35 zt

19,80 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWCOHIT-9,0
SWCOHIT-9,0

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 9,0 mm SCHMITH

Wiertto spiralne kobaltowe z funkcja pilotujaca, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w metalach. Technologia HI-TEK
zapewnia doktadne prowadzenie wiertta i eliminuje zjawisko zbaczania z osi wiercenia.

Funkcja pilotujaca

Specjalna geometria ostrza eliminuje efekt zmiany toru wiercenia. Wiertto samodzielnie utrzymuje o$ nawet przy wierceniu w

nieréwnych powierzchniach lub pod katem, co zapobiega powstawaniu owalnych otwordéw.

Stop kobaltowy HSS-Co

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odporno$é na wysokie temperatury. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy
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intensywnej pracy w stalach nierdzewnych i hartowanych materiatach.

Specjalne ostrza boczne

Dodatkowe krawedzie skrawajgce wyciete w bocznej powierzchni wiertta zapewniajg rowne, gtadkie brzegi otworu bez zadzioréw.
Eliminuja konieczno$¢ dodatkowego gratowania po wierceniu.

Stozkowy rdzen

Konstrukcja rdzenia o zmiennej grubosci zwieksza sztywnos¢ wiertta przy jednoczesnym zmniejszeniu ryzyka pekniecia podczas
pracy. Redukuje naprezenia wewnetrzne w materiale wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model SWCOHIT-9,0

Srednica robocza 9,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca kobaltowa)
Typ wiertta Spiralne pilotujgce HI-TEK

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Producent SCHMITH

Przeznaczenie Metale, stale, stale nierdzewne

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Precyzyjne wiercenie w stopach aluminium

e Prace w zeliwie i metalach kolorowych

e Wiercenie w cienkich blachach bez odksztatcen

¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajacych doktadnosci
e Prace serwisowe w przemysle maszynowym

* Naprawy i konserwacja urzadzen przemystowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy o $rednicy 9,0 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich w zakresie 1,5-13 mm. Sprawdz maksymalng
pojemnos$¢ uchwytu wiertarki przed rozpoczeciem pracy. Zalecane obrotomierze dla srednicy 9,0 mm: stal miekka 800-1000 obr/min,
stal nierdzewna 400-600 obr/min.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalach twardszych stosuj chtodzenie emulsja lub olejem skrawajagcym. Zmniejsza to tarcie i wydtuza

zywotnos¢ ostrza. Regularnie usuwaj wiéry z rowkéw spiralnych, aby unikna¢ ich zaklinowania.

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z pozostatosci wiéréw i zabezpiecz antykorozyjnie. Przechowuj w suchym miejscu, w
indywidualnych gniazdach lub tubach, aby chroni¢ ostrza przed uszkodzeniem.

Tepienie ostrza objawia sie zwiekszonym oporem podczas wiercenia i podwyzszong temperaturg pracy. Wiertta kobaltowe
mozna ostrzi¢, zachowujac oryginalny kat natarcia 118° oraz geometrie ostrzy bocznych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ komplet wiertet kobaltowych w réznych srednicach, gwintowniki do
wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz oleje i emulsje chtodzgco-smarujace przedtuzajace zywotnos$¢ narzedzi.
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