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Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-
— TEK 9,5 SWCOHIT-9,5 SCHMITH

Cena brutto 24,54 zt

Cena netto 19,95 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCOHIT-9,5

Kod producenta SWCOHIT-9,5
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe pilotujgce HI-TEK 9,5 mm SCHMITH

Wiertto kobaltowe z konstrukcjg pilotujacg zaprojektowane do precyzyjnego wiercenia w metalach. Technologia HI-TEK
zapewnia stabilnos¢ toru wiercenia i rGwnomierne krawedzie otwordéw.

Srednica 9,5 mm
Typ ostrza Kobaltowe pilotujgce
Uchwyt Walcowy

Model SWCOHIT-9,5

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja pilotujaca

Specjalny ksztatt ostrza eliminuje efekt zbaczania przy nawiercaniu. Wiertto utrzymuje stabilny tor nawet na nieréwnych lub
pochytych powierzchniach, co zapewnia doktadnos¢ pozycjonowania otwordéw.

Boczne ostrza tnace

Zeszlifowane boczne krawedzie robocze wycinaja materiat rownomiernie na catym obwodzie. Rezultat to otwory o gtadkich, prostych
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krawedziach bez zadzioréw i deformacji.

Stozkowy rdzen

Progresywnie zwiekszajaca sie grubos¢ rdzenia wzmacnia konstrukcje wiertta. Zmniejsza to ryzyko pekniecia lub ztamania podczas
pracy w twardych materiatach.

Stop kobaltowy

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i zaroodpornos¢ ostrza. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne w wysokich temperaturach, co
wydtuza zywotno$¢ narzedzia przy intensywnej pracy.

Specyfikacja techniczna

Srednica wiertta 9,5 mm

Typ ostrza Kobaltowe pilotujgce HI-TEK

Typ uchwytu Walcowy

Materiat ostrza HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Konstrukcja rdzenia Stozkowa

Model SWCOHIT-9,5

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach niestopowych i niskostopowych

e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Praca w aluminium i stopach lekkich

e Wiercenie w mosigdzu i brgzach

¢ Obrébka metali niezelaznych o zwiekszonej twardosci

¢ Precyzyjne pozycjonowanie otworéw w konstrukcjach stalowych
e Zastosowania wymagajace réwnych krawedzi otworéw

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnych zalecane predkosci obrotowe: 400-600 obr/min. Przy stalach nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ obroty do
300-400 obr/min i stosowac¢ chtodziwo. Posuw powinien by¢ réwnomierny, dostosowany do twardosci materiatu.
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Chtodzenie

W przypadku obrébki stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujgcej. Zwieksza to trwatos¢ ostrza i poprawia jakos¢
powierzchni otworu. Przy wierceniu aluminium mozna pracowa¢ na sucho lub z minimalnym smarowaniem.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich: trzpieni szybkomocujacych, uchwytéw ktowych oraz uchwytéw
bezkluczykowych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy $rednica uchwytu wiertarki obstuguje wiertta 9,5 mm.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta w innych Srednicach z serii HI-TEK, gwintowniki do wykonywania
gwintéw M8-M10 oraz zestawy narzedzi do fazowania otworéw.
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