Dane aktualne na dzien: 05-04-2026 20:00

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-szlifowane-hss-g-35-mm-1-szt-yt-3980-yato-p-6782.html

Wiertto do metalu szlifowane, hss-g, 3.5 mm,

Cena brutto 0,99 zt

Cena netto 0,80 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-3980

Kod producenta YT-3980

Kod EAN 5906083939808
Producent YATO

Jednostka SZT

Materiat HSS-G, DIN 338
Uchwyt Walcowy
Zastosowanie metal

Srednica [mm] 3,5

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS-G 3.5 mm YATO YT-3980

Wiertto spiralne do metalu wykonane ze szlifowanej stali szybkotngcej HSS-G o $rednicy 3.5 mm. Przeznaczone do wiercenia w
stali konstrukcyjnej, aluminium, zeliwie i innych metalach kolorowych.

Srednica 3.5 mm
Materiat HSS-G
Typ obrébki Szlifowane

Model YT-3980

Charakterystyka wiertta HSS-G

Stal szybkotnaca HSS-G
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Oznaczenie HSS-G (High Speed Steel Ground) wskazuje na szlifowanga stal szybkotngca. Materiat ten zachowuje twardos¢ w

temperaturach do 600°C, co zapewnia odpornos¢ na przegrzewanie podczas intensywnego wiercenia. Szlifowanie zwieksza trwatos¢
ostrza i precyzje wykonania otworéow.

Srednica 3.5 mm

Srednica 3.5 mm nalezy do standardowych rozmiaréw stosowanych w montazu mechanicznym. Umozliwia wykonanie otworéw pod
wkrety M4, nity oraz potaczenia sworzniowe. Wiertto tej Srednicy znajduje zastosowanie zaréwno w warsztatach mechanicznych, jak i
pracach instalacyjnych.

Szlifowane ostrze

Proces szlifowania zapewnia precyzyjne wykonczenie krawedzi skrawajgcych. Szlifowane wiertta charakteryzujg sie lepsza jakoscig
wykonania otworéw, mniejszym bocznym wybiciem oraz diuzszg zywotnoscig w poréwnaniu do wiertet walcowanych. Metoda ta
zwieksza powtarzalno$¢ wymiaréw przy seryjnym wierceniu.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Wiertto HSS-G nadaje sie do obrébki stali konstrukcyjnej do 900 N/mm?, aluminium, mosiadzu, brazu oraz zeliwa. Moze by¢
stosowane zaréwno w wiertarkach stacjonarnych, jak i recznych narzedziach elektrycznych z uchwytem wiertarskim.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3980

Producent YATO

Srednica nominalna 3.5 mm

Materiat HSS-G (szlifowana stal szybkotngca)
Typ wiertta Spiralne do metalu

llo$¢ w opakowaniu 1 szt.

Przeznaczenie Metal, stal, aluminium, zeliwo

Zastosowanie wiertta 3.5 mm

e Wiercenie otworéw montazowych pod wkrety M4 w konstrukcjach stalowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod nity w blachach aluminiowych i stalowych
e Prace instalacyjne w branzy elektrycznej i sanitarnej
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e Wiercenie w profilach stalowych, katownikach i rurach

e Obrébka elementéw z zeliwa, mosigdzu i brazu

¢ Wykonywanie otworéw w obudowach urzgdzen elektronicznych
¢ Prace montazowe w warsztatach mechanicznych i $lusarskich

e Renowacja i naprawa sprzetu oraz maszyn

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 800-1200 obr/min przy $rednicy 3.5 mm. W przypadku aluminium

predkos¢ mozna zwiekszy¢ do 2000-2500 obr/min. Wiercenie zeliwa wymaga nizszych obrotéw (600-900 obr/min) i stosowania
chtodzenia powietrzem.

Chtodzenie i smarowanie
Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacej lub oleju maszynowego. Chtodzenie wydtuza

zywotnos$¢ wiertta i poprawia jako$¢ wykonywanych otworéw. Aluminium mozna wierci¢ na sucho lub z uzyciem spirytusu
denaturowanego.

Ostrzenie wiertta
Wiertto HSS-G mozna wielokrotnie ostrzy¢ na szlifierce narzedziowej. Nalezy zachowac¢ kat przytozenia 118° oraz symetrie obu

krawedzi skrawajgcych. Prawidtowo naostrzone wiertto tworzy réwnomierny wiérek i nie wymaga nadmiernego docisku podczas
pracy.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Wiertto o trzpieniu walcowym 3.5 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich z zakresem zaciskania 1-10 mm lub 1-13

mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy trzpien wiertfa jest prawidtowo zamocowany i nie wykazuje bicia bocznego.
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