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Wiertto do metalu szlifowane, hss-g, 5.0 mm,

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Srednica [mm]

Opis produktu

Srednica 5.0 mm
Materiat HSS-G
Obrébka Szlifowane

Model YT-3986

Charakterystyka wiertta HSS-G

Wiertto do metalu HSS-G 5.0 mm YATO YT-3986

1,34 zt

1,09 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-3986
YT-3986
5906083939860
YATO

SZT

HSS-G, DIN 338
Walcowy

metal

5,0

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS-G, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i
Iniezelaznych. Szlifowana powierzchnia robocza zapewnia precyzyjne prowadzenie i czystos¢ wykonywanych otworéw.

Stal szybkotnaca HSS-G
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Oznaczenie HSS-G (High Speed Steel Ground) wskazuje na stal szybkotnaca poddang szlifowaniu. Materiat ten zachowuje twardos¢ w
temperaturach do 600°C, co pozwala na wiercenie z wiekszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrza. Zawarto$¢ wegla i
dodatki stopowe (wolfram, molibden, wanad) zwiekszajg odpornos¢ na Scieranie.

Szlifowana powierzchnia robocza

Proces szlifowania usuwa nieréwnosci powstate podczas walcowania lub kucia. Gtadka powierzchnia rowkéw spiralnych redukuje
tarcie podczas wiercenia, utatwia odprowadzanie wiéréw i zmniejsza ryzyko zakleszczenia. Szlifowane krawedzie skrawajgce
zapewniajg precyzyjniejsze prowadzenie wiertta.

Srednica 5.0 mm

Wymiar nalezgcy do standardowych $rednic stosowanych w obrébce metali. Otwory 5 mm wykorzystuje sie przy montazu elementéw
ztacznych M5, prowadzeniu przewodéw elektrycznych oraz w pracach modelarskich. Srednica ta jest kompatybilna z uchwytami
wiertarek standardowych i katowych.

Geometria spiralna

Rowki spiralne o kacie skrecenia okoto 30° zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Konstrukcja ta zmniejsza sity
osiowe dziatajgce na materiat obrabiany i redukuje ryzyko przegrzania strefy skrawania, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-3986

Srednica nominalna 5.0 mm

Materiat HSS-G (stal szybkotnaca szlifowana)
Typ wiertta Spiralne, do metalu

Typ chwytu Cylindryczny

Liczba sztuk w opakowaniu 1 szt.

Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne

Zastosowanie wiertta do metalu 5 mm

¢ Wiercenie otworédw montazowych w konstrukcjach stalowych
¢ Przygotowanie punktéw mocowania w blachach stalowych i aluminiowych
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¢ Obrébka profili metalowych (katowniki, ceowniki, rury)

e Wiercenie w mosigdzu i miedzi przy instalacjach elektrycznych

¢ Wykonywanie otworéw w elementach zeliwnych

¢ Prace modelarskie i precyzyjne przy obrébce drobnych elementéw

¢ Wiercenie stali nierdzewnych (przy odpowiedniej predkosci i chtodzeniu)
¢ Przygotowanie otwordéw przelotowych przed gwintowaniem M6

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Predkos¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu: dla stali konstrukcyjnej 1500-2000 obr/min, dla aluminium 2500-3500 obr/min,
dla stali nierdzewnej 800-1200 obr/min. Stosowanie posuwu recznego powinno by¢ réwnomierne, bez nadmiernego docisku. Przy
wierceniu otworow gtebszych niz 3-krotnos¢ Srednicy zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Chtodzenie i smarowanie

Wiercenie stali wymaga stosowania chtodziwa lub oleju skrawajgcego, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu.
Aluminium mozna wierci¢ na sucho lub z minimalnym smarowaniem. Stal nierdzewna wymaga intensywnego chtodzenia ze wzgledu
na tendencje do umacniania sie podczas obroébki.

Ostrzenie i konserwacja

Wiertta HSS-G mozna wielokrotnie ostrzy¢ przy uzyciu ostrzatek do wiertet lub szlifierek stotowych. Wazne jest zachowanie
odpowiedniego kata wierzchotkowego (118° dla metali) i symetrii krawedzi skrawajgcych. Po uzyciu wiertto nalezy oczysci¢ z widéréw
i zabezpieczy¢ przed korozjg poprzez lekkie nasmarowanie olejem maszynowym.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS-G w innych $rednicach (zestaw 1-10 mm), gwintowniki
metryczne M5-M6, pogtebiacze stozkowe do fazowania otworéw oraz uchwyty szybkomocujgce do wiertarek. Przy intensywnej
pracy przydatne beda chtodziwa do metalu i ostrzatki do regeneracji wiertet.
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