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Wiertto do metalu z ptytkg z weglika
spiekanego 10 x 105 mm GEKO G37206

Cena brutto 7,46 zt

Cena netto 6,07 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G37206

Kod producenta G37206

Kod EAN 5903418304256
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Wiertto do metalu z ptytka z weglika spiekanego 10 x 105 mm GEKO G37206

Wiertto przeznaczone do wiercenia w metalach twardych i trudnoobrabialnych, w ktérych wiertta HSS wykazujg zbyt szybkie
zuzycie. Element tnacy wykonany z weglika spiekanego YG8 zapewnia wysoka twardos¢ krawedzi skrawajgcej oraz odpornos¢
Ina podwyzszone temperatury generowane podczas intensywnej obrébki.

Srednica 10 mm

Dtugos¢ catkowita 105 mm

Element tnacy Weglik spiekany YG8

Twardosc¢ ostrza 90 HRA (~70 HRC)

Charakterystyka narzedzia

Twardosc¢ krawedzi skrawajacej

Weglik spiekany YG8 osigga twardos¢ 90 HRA, co odpowiada okoto 70 HRC. W praktyce oznacza to, ze krawedz skrawajgca zuzywa
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sie znacznie wolniej niz w wierttach HSS i zachowuje ostros¢ przez dtuzszy czas pracy, rowniez przy obrébce seryjne;j.

Odpornos¢ na scieranie

Ptytka z weglika spiekanego wykazuje wysoka odpornosc na scieranie powierzchni skrawajgcej. Narzedzie utrzymuje powtarzalne
parametry obrébki przez wiele cykli wiercenia, co ogranicza czestotliwos¢ wymiany wiertta i skraca przestoje.

Stabilnos¢ termiczna

W przeciwienstwie do stali szybkotnacej, weglik spiekany nie traci twardosci gwattownie pod wptywem ciepta wytwarzanego podczas
wiercenia. Pozwala to na prace z wiekszym posuwem bez ryzyka szybkiego stepienia ostrza wskutek przegrzania.

Korpus ze stali 40CR

Trzon wiertta wykonano ze stali chromowej 40CR, ktéra taczy wystarczajaca wytrzymatosé mechaniczng z odpornoscig na skrecanie.
Materiat korpusu dopasowany jest do wtasciwosci ptytki weglikowej, ograniczajgc ryzyko pekniecia na styku obu materiatow.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G37206
Srednica 10 mm

Dtugos¢ catkowita 105 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 62 mm

Element tnacy Weglik spiekany YG8
Twardosc¢ ostrza 90 HRA (~70 HRC)
Materiat korpusu Stal 40CR

Zalecana predkos$¢ obrotowa 1000-1500 obr./min

Typowe zastosowania

e Wiercenie w stalach hartowanych i ulepszanych cieplnie

e Obrébka zeliwa szarego i zeliwa twardego

¢ Wiercenie w stopach metali niezelaznych o podwyzszonej twardosci

¢ Prace seryjne wymagajgce powtarzalnej jakosci otworéw

e Zastosowania warsztatowe, gdzie wiertta HSS ulegajg zbyt szybkiemu zuzyciu
e Wiercenie przy uzyciu wiertarki stotowej lub frezarki z prowadzeniem osiowym
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Uzytkowanie i konserwacja

Weglik spiekany jest materiatem o wysokiej twardosci, lecz jednoczesnie kruchym. Jego wtasciwosci mechaniczne réznig sie
istotnie od stali szybkotnacej, co wymaga odmiennego podejscia do pracy z tym narzedziem.

Zalecenia eksploatacyjne

Wiertto przeznaczone jest wytacznie do pracy obrotowej — nie toleruje wiercenia udarowego. Krawedz weglikowa jest wrazliwa na
obcigzenia boczne i odchylenia od osi wiercenia, dlatego zaleca sie stosowanie wiertarki stotowej lub prowadnicy. Praca z recznym
dociskiem pod katem grozi wykruszeniem ptytki. Nalezy zachowac zalecang predkos$¢ obrotowg 1000-1500 obr./min i stosowac
odpowiedni posuw — zbyt duzy nacisk przy matych obrotach zwieksza ryzyko pekniecia ostrza.

Chtodzenie podczas wiercenia

Podczas obrébki metali zaleca sie stosowanie cieczy chtodzgco-smarujacej lub oleju do wiercenia. Chtodzenie ogranicza naprezenia
termiczne na granicy ptytki weglikowej i korpusu oraz wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. W przypadku wiercenia na sucho nalezy
stosowac nizszy posuw i przerwy robocze umozliwiajagce odprowadzenie ciepta.
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