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Wiertto do metalu z ptytkg z weglika

/ : Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 11 mm
Dtugos¢ catkowita 110 mm
Element tnacy Weglik spiekany YG8

Twardosc¢ ostrza 90 HRA (~70 HRC)

Charakterystyka narzedzia

zapewnia sztywnos¢ niezbedna przy wierceniu z posuwem mechanicznym.

spiekanego 11 x 110 mm GEKO G37207

9,15 zt

7,44 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G37207

G37207
5903418304263

Narzedzia GEKO

Wiertto do metalu z ptytka z weglika spiekanego 11 x 110 mm GEKO G37207

Wiertto z lutowang ptytka z weglika spiekanego YG8 przeznaczone do wiercenia w stalach, zeliwie i innych twardych metalach,
gdzie narzedzia HSS wykazuja niewystarczajgca trwatos¢ lub ulegajg szybkiemu stepieniu. Korpus wykonany ze stali 40CR

Piytka z weglika spiekanego YG8

Gatunek YG8 to stop wolframu i kobaltu o twardosci 90 HRA, odpowiednik ~70 HRC. Oznacza to twardos¢ znacznie przewyzszajaca
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stale narzedziowe HSS (ok. 62-65 HRC). Ostrze zachowuje geometrie skrawajgca przez wielokrotnie dtuzszy czas niz klasyczne
wiertta, co ma szczegdlne znaczenie przy pracy seryjnej lub w materiatach Sciernych.

Odpornos¢ na wysoka temperature
Weglik spiekany utrzymuje twardos¢ w temperaturach, przy ktérych stal szybkotnaca (HSS) traci wtasciwosci skrawajgce. Podczas

wiercenia w stalach stopowych lub Zeliwie, gdzie generuje sie znaczna ilo$¢ ciepta, ptytka YG8 nie ulega odpuszczeniu i nie traci
ostrosci wskutek przegrzania.

Korpus ze stali 40CR
Stal chromowa 40CR charakteryzuje sie dobrg wytrzymatoscig mechaniczng i odpornoscia na skrecanie. Korpus przenosi moment

obrotowy bez ryzyka pekniecia, stanowigc sztywne podparcie dla kruchej ptytki weglikowej. Wtasciwos¢ ta jest szczegdlnie wazna
przy zachowaniu precyzyjnego prowadzenia wiertta.

Zakres predkosci obrotowej 1000-1500 obr./min
Weglik spiekany wymaga $cisle dobranej predkosci skrawania. Zbyt wysokie obroty przy niewystarczajgcym chtodzeniu moga

doprowadzi¢ do wykruszenia krawedzi, zbyt niskie — do nieefektywnego skrawania. Zalecany zakres 1000-1500 obr./min dla
Srednicy 11 mm odpowiada predkosci skrawania wtasciwej dla gatunku YG8 w typowych metalach.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G37207
Srednica 11 mm

Dtugos¢ catkowita 110 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 65 mm

Element tnacy Weglik spiekany YG8
Twardosc¢ ostrza 90 HRA (~70 HRC)
Materiat korpusu Stal 40CR

Zalecana predkos$¢ obrotowa 1000-1500 obr./min

Typowe zastosowania

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i stopowych
e Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego
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e Wiercenie w utwardzonych powierzchniach metalowych

¢ Praca seryjna wymagajgca dtugiej trwatosci narzedzia

* Wiercenie w materiatach sciernych, gdzie HSS szybko sie zuzywa

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe z uzyciem wiertarki stotowej lub kolumnowej

Uzytkowanie i ograniczenia

Weglik spiekany jest materiatem twardym, lecz o ograniczonej udarnosci — jego wtasciwosci réznig sie istotnie od stali
narzedziowej. Przed zastosowaniem warto uwzglednic¢ ponizsze informacje eksploatacyjne.

Wymagania dotyczace prowadzenia narzedzia
Wiertto z ptytka weglikowa wymaga stabilnego, osiowego prowadzenia. Zaleca sie prace na wiertarce stotowej lub kolumnowej.

Reczne prowadzenie wiertarki zwieksza ryzyko bocznego obcigzenia ptytki, co moze doprowadzi¢ do jej wykruszenia. Narzedzie nie
nadaje sie do pracy udarowej.

Chtodzenie podczas wiercenia

Przy wierceniu w stalach zaleca sie stosowanie cieczy chtodzaco-smarujgcej (olej do ciecia lub emulsja). Chtodzenie wydtuza
zywotnos¢ ptytki i poprawia jako$¢ powierzchni otworu. W przypadku zeliwa wiercenie odbywa sie zazwyczaj na sucho.

Dobor predkosci obrotowej

Zalecany zakres to 1000-1500 obr./min dla $rednicy 11 mm. Przekroczenie gérnej granicy predkosci bez odpowiedniego chtodzenia
skraca zywotnos¢ ostrza. Zbyt mata predkos¢ obrotowa przy duzym posuwie moze powodowac przecigzenie i wykruszenie krawedzi
skrawajacej.
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