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Opis produktu

Srednica 12 mm

Dtugosc¢ catkowita 115 mm

g37208-p-67717.html

Wiertto do metalu z ptytkg z weglika
spiekanego 12 x 115 mm GEKO G37208

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

eksploatacji lub w materiatach o podwyzszonej twardosci.

Element tnacy Weglik spiekany YG8

Twardosc¢ ostrza 90 HRA (~70 HRC)

Charakterystyka techniczna

9,66 zt

7,85 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G37208

G37208
5903418304270

Narzedzia GEKO

Wiertto do metalu z ptytka z weglika spiekanego 12 x 115 mm GEKO G37208

Wiertto z lutowang ptytka z weglika spiekanego YG8, przeznaczone do wiercenia w stalach, zeliwie i innych twardych
Imetalach. Stosowane tam, gdzie wiertta HSS wykazuja zbyt szybkie zuzycie ostrza — w pracy seryjnej, przy intensywnej

Piytka z weglika spiekanego YG8

Gatunek YG8 to stop wolframu z kobaltem (8% Co) charakteryzujacy sie twardoscig 90 HRA, co odpowiada ok. 70 HRC. W praktyce
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oznacza to zachowanie ostrosci ostrza znacznie dtuzej niz w przypadku wiertet HSS — szczegdlnie istotne przy pracy seryjnej lub w
materiatach o wyzszej twardosci.

Odpornos¢ na wysoka temperature
Weglik spiekany traci twardos¢ w znacznie wyzszych temperaturach niz stal szybkotnaca. Podczas intensywnego wiercenia w

metalach, gdzie temperatura w strefie skrawania wzrasta gwattownie, ostrze YG8 zachowuje parametry skrawania bez
charakterystycznego dla HSS "wyzarzania" krawedzi tnacej.

Korpus ze stali 40CR
Trzon wiertta wykonany ze stali chromowej 40CR zapewnia odpowiednig wytrzymato$¢ mechaniczng i odpornos$¢ na skrecanie

podczas pracy. Stal ta jest standardowo stosowana w narzedziach skrawajgcych jako materiat na korpusy wiertet z lutowanymi
ptytkami.

Zalecany zakres predkosci obrotowej

Producent okresla optymalny zakres na 1000-1500 obr./min. Zbyt wysokie obroty przy wierceniu w metalach prowadzg do
przegrzania strefy skrawania, a zbyt niskie — do nieréwnomiernego obcigzenia ostrza. Przestrzeganie zalecanego zakresu przektada
sie bezposrednio na trwato$¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G37208
Srednica 12 mm

Dtugos¢ catkowita 115 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 68 mm

Element tnacy Weglik spiekany YG8
Twardosc¢ ostrza 90 HRA (~70 HRC)
Materiat korpusu Stal 40CR

Predkos$¢ obrotowa 1000-1500 obr./min

Typowe zastosowania

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

oferta wa?na 3 dni



¢ Wiercenie w stalach hartowanych o umiarkowanej twardosci

¢ Praca seryjna wymagajgca dtugiej trwatosci narzedzia

e Wiercenie w elementach z metali niezelaznych (mosigdz, braz)

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe przy intensywnej eksploatacji

Warunki uzytkowania i ograniczenia

Weglik spiekany YG8 tgczy wysoka twardos¢ z pewng kruchoscig — jest to wtasciwos¢ charakterystyczna dla wszystkich
gatunkéw weglikowych. Wymaga to uwzglednienia kilku istotnych warunkéw pracy:

Wymagania dotyczace sposobu wiercenia
Wiertto przeznaczone jest wytgcznie do pracy obrotowej — nie toleruje uderzen ani trybu udarowego. Praca z bocznym obcigzeniem

ostrza (np. reczne dociskanie pod katem, brak prowadzenia) moze prowadzi¢ do wykruszenia ptytki. Zalecane jest stosowanie
wiertarki stotowej lub kolumnowej zapewniajgcej stabilne, wspétosiowe prowadzenie narzedzia.

Chtodzenie podczas wiercenia
Przy wierceniu w stalach zaleca sie stosowanie cieczy chtodzaco-smarujgcej. Chtodzenie obniza temperature w strefie skrawania,

zmniejsza tarcie i wydtuza zywotnos$¢ ostrza. W przypadku wiercenia na sucho nalezy stosowac przerwy robocze, aby unikna¢
nadmiernego nagrzewania sie narzedzia i materiatu.

Dobér predkosci i posuwu

Praca poza zalecanym zakresem 1000-1500 obr./min zwieksza ryzyko uszkodzenia ostrza lub nieréwnomiernego zuzycia. Posuw
powinien by¢ réwnomierny — gwattowne zwiekszenie nacisku osiowego moze przecigzy¢ kruche ostrze weglikowe.
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