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Wiertto do metalu z ptytkg z weglika
spiekanego 4 x 65 mm GEKO G37200

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

w poréwnaniu do stali szybkotnacej.

Srednica 4 mm
Dtugos¢ catkowita 65 mm
Element tnacy Weglik spiekany YG8

Twardosc¢ ostrza 90 HRA (~70 HRC)

Charakterystyka narzedzia

4,40 zt

3,58 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G37200

G37200
5903418304195

Narzedzia GEKO

Wiertto do metalu z ptytka z weglika spiekanego 4 x 65 mm GEKO G37200

Wiertto przeznaczone do wiercenia w metalach trudnych do obrébki, gdzie standardowe wiertta HSS tracg skutecznos¢ zbyt
szybko. Ptytka skrawajgca wykonana z weglika spiekanego YG8 zapewnia znacznie wyzsza twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie

Piytka z weglika spiekanego YG8

Gatunek YG8 to stop wolframu i kobaltu o twardosci 90 HRA, odpowiadajgcej ok. 70 HRC. Ostrze zachowuje geometrie skrawajaca
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znacznie dtuzej niz HSS, co przekfada sie na mniejszg czestotliwos¢ wymiany narzedzia podczas pracy seryjnej.

Odpornos¢ na wysoka temperature
Weglik spiekany traci twardos¢ w wyzszych temperaturach znacznie wolniej niz stal szybkotngca. Podczas intensywnego wiercenia w

metalach ostrze nie ulega przegrzaniu tak szybko, co pozwala utrzymac stabilne parametry skrawania bez koniecznosci czestego
chtodzenia.

Korpus ze stali 40CR

Trzon wiertta wykonany ze stali chromowej 40CR zapewnia odpowiednig wytrzymato$¢ mechaniczng i odpornos$¢ na skrecanie
podczas wiercenia. Stal ta charakteryzuje sie dobrg hartownoscia, co stabilizuje prace narzedzia przy zalecanym zakresie obrotéw.

Precyzyjny zakres obrotéw

Zalecana predkos¢ obrotowa 1000-1500 obr./min jest nizsza niz dla typowych wiertet HSS o tej srednicy. Wynika to z wtasciwosci
weglika spiekanego — praca w tym zakresie minimalizuje ryzyko wykruszenia krawedzi skrawajacej i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G37200
Srednica 4 mm

Dtugos¢ catkowita 65 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 35 mm

Predkos¢ obrotowa 1000-1500 obr./min
Materiat elementu tngcego Weglik spiekany YG8
Twardos¢ ostrza 90 HRA (~70 HRC)
Materiat korpusu Stal 40CR

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach hartowanych i ulepszanych cieplnie

Obrébka zeliwa szarego i zeliwa sferoidalnego

¢ Wiercenie w stopach miedzi o podwyzszonej twardosci

e Prace seryjne wymagajgce diugiej zywotnosci narzedzia

* Wiercenie w metalach, w ktérych wiertta HSS ulegajg szybkiemu stepieniu
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e Zastosowania warsztatowe i przemystowe z uzyciem wiertarki stotowej lub kolumnowej

Uzytkowanie i ograniczenia

Weglik spiekany, mimo wysokiej twardosci, jest materiatem kruchym. Oznacza to, ze narzedzie jest wrazliwe na uderzenia,
drgania i obcigzenia boczne. Wiertta z ptytkami z weglika spiekanego nie nadaja sie do pracy z wiertarkami udarowymi ani do
wiercenia pod katem.

Zalecenia eksploatacyjne

Dla uzyskania optymalnych rezultatéw i zachowania trwatosci narzedzia zaleca sie stosowanie wiertarki stotowej lub kolumnowe;j
zapewniajgcej stabilne prowadzenie wrzeciona. Nalezy unikac recznego dociskania pod katem oraz przecigzen bocznych. Praca
powinna odbywac sie w zakresie 1000-1500 obr./min z rbwnomiernym posuwem. Wskazane jest stosowanie cieczy chtodzgco-

smarujacej, szczegdlnie podczas wiercenia w stalach.

Poréwnanie z wierttami HSS

Wiertta HSS sa bardziej odporne na uderzenia i nadaja sie do wiercenia recznego w réznych pozycjach. Wiertta z weglikiem
spiekanym przewyzszajg je trwatoscig ostrza i odpornoscig na Scieranie, jednak wymagaja stabilnych warunkéw pracy. Wybér miedzy
tymi typami zalezy od charakteru obrébki: HSS — praca ogdélna i mobilna; weglik spiekany — praca seryjna i precyzyjna na
maszynach statych.
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