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Wiertto do metalu z ptytkg z weglika
spiekanego 5 x 70 mm GEKO G37201

! Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 5 mm
Dtugos¢ catkowita 70 mm
Element tnacy Weglik spiekany YG8

Twardosc¢ ostrza 90 HRA (~70 HRC)

Charakterystyka narzedzia

4,66 zt

3,79 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G37201

G37201
5903418304201

Narzedzia GEKO

Wiertto do metalu z ptytka z weglika spiekanego 5 x 70 mm GEKO G37201

Wiertto z ptytka tnaca z weglika spiekanego YG8 przeznaczone do wiercenia w metalach, w ktérych standardowe wiertta HSS
wykazujg nadmierne zuzycie lub utrate ostrosci. Gatunek YG8 charakteryzuje sie twardoscig 90 HRA, co przektada sie na
dtuzszy czas pracy miedzy wymianami narzedzia oraz stabilno$¢ skrawania przy podwyzszonych temperaturach.

Twardosé ostrza YG8 — 90 HRA

Gatunek weglika spiekanego YG8 osigga twardos¢ ok. 90 HRA, co odpowiada ok. 70 HRC. Dla poréwnania, typowe wiertta HSS
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mieszczg sie w zakresie 62-65 HRC. Wyzsza twardos¢ oznacza wolniejsze zuzycie krawedzi skrawajacej i zachowanie geometrii
ostrza przez dtuzszy czas pracy.

Odpornos¢ na scieranie
Weglik spiekany wykazuje znacznie wyzszg odpornos¢ na Scieranie niz stal szybkotnaca. Powierzchnia skrawajgca wolniej traci swoje

wiasciwosci geometryczne, co jest szczegdlnie istotne przy wierceniu seryjnym lub w materiatach o podwyzszonej twardosci i
Scieralnosci.

Stabilnos¢ termiczna
W odréznieniu od HSS, weglik spiekany zachowuje twardos¢ w wyzszym zakresie temperatur. Podczas intensywnego wiercenia w

metalu temperatura w strefie skrawania moze znaczgco wzrosngé — YG8 w takich warunkach nie traci parametréw skrawania tak
szybko jak stal szybkotnaca.

Korpus ze stali 40CR
Trzon wiertta wykonano ze stali chromowej 40CR, ktéra charakteryzuje sie dobrg wytrzymatoscia mechaniczna i odpornoscia na

skrecanie. Zapewnia to odpowiednig sztywnos$¢ narzedzia podczas przenoszenia momentu obrotowego z uchwytu wiertarki na
ostrze.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G37201
Srednica 5 mm

Dtugos¢ catkowita 70 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 38 mm

Element tnacy Weglik spiekany YG8
Twardosc¢ ostrza 90 HRA (~70 HRC)
Materiat korpusu Stal 40CR

Zalecana predkos$¢ obrotowa 1000-1500 obr./min

Zastosowanie

¢ Wiercenie w stalach stopowych i narzedziowych o podwyzszonej twardosci
e Obrébka zeliwa szarego i zeliwa hartowanego
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e Wiercenie w stali nierdzewnej przy odpowiednio dobranym posuwu i chtodzeniu

e Praca seryjna, gdzie czesta wymiana narzedzia HSS generuje wysokie koszty eksploatacyjne

e Zastosowania wymagajace stabilnosci parametréw skrawania przy podwyzszonej temperaturze
e Wiercenie na wiertarkach stotowych i kolumnowych zapewniajgcych prowadzenie osiowe

Uzytkowanie i konserwacja

Weglik spiekany taczy wysoka twardos¢ z podwyzszong kruchoscig w poréwnaniu do stali szybkotnacej. Wymaga to
stosowania odpowiednich warunkéw pracy, aby unikng¢ wykruszenia lub pekniecia ptytki.

Zalecana predkosc¢ obrotowa: 1000-1500 obr./min

Przekroczenie zalecanego zakresu obrotéw zwieksza ryzyko przegrzania strefy skrawania i przyspieszonego zuzycia ostrza. Zbyt
niska predkos¢ moze z kolei powodowac¢ nadmierne obcigzenia mechaniczne ptytki.

Wymagania dotyczace prowadzenia narzedzia
Weglik spiekany nie toleruje obcigzeh bocznych ani pracy udarowej. Do uzyskania powtarzalnych wynikéw zaleca sie stosowanie

wiertarki stotowej lub kolumnowej z precyzyjnym prowadzeniem wrzeciona. Wiercenie reczne z odchyleniem od osi otworu moze
prowadzi¢ do wykruszenia krawedzi tngcej lub pekniecia ptytki.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu w metalach zaleca sie stosowanie cieczy chtodzgco-smarujacej lub oleju do gwintowania. Chtodzenie obniza
temperature w strefie skrawania i zmniejsza tarcie, co wydtuza zywotnos$¢ ostrza oraz poprawia jakos$¢ powierzchni otworu.
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