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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-z-plytka-z-weglika-spiekanego-6-x-75-mm-geko-

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 6 mm
Dtugosc¢ catkowita 75 mm
Materiat ostrza Weglik YG8

Twardos¢ 90 HRA (~70 HRC)

Charakterystyka produktu

937202-p-67711.html

Wiertto do metalu z ptytkg z weglika
spiekanego 6 x 75 mm GEKO G37202

4,90 zt

3,98 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G37202

G37202
5903418304218

Narzedzia GEKO

Wiertto do metalu z ptytka z weglika spiekanego 6 x 75 mm GEKO G37202

Wiertto z lutowang ptytkg z weglika spiekanego YG8 przeznaczone do wiercenia w metalach, w ktérych standardowe wiertta
JHSS traca skuteczno$¢ — w tym w stalach utwardzonych, zeliwie i materiatach sciernych. Korpus ze stali 40CR zapewnia
wytrzymatos¢ mechaniczng, a element tnacy z weglika YG8 odpowiada za trwatos¢ krawedzi skrawajace;j.

Weglik spiekany YG8 — twardosc¢ 90 HRA

Gatunek YG8 to stop wolframu i kobaltu o twardosci 90 HRA, co odpowiada ok. 70 HRC. KrawedZ skrawajgca zachowuje ostros¢ przy
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dtugotrwatej pracy i wytrzymuje temperatury, przy ktérych stal HSS ulega odpuszczeniu i traci twardosé¢. Przektada sie to
bezposrednio na diuzszy czas pracy miedzy kolejnymi ostrzeniami lub wymianami narzedzia.

Odpornos¢ na scieranie
Weglik spiekany charakteryzuje sie wielokrotnie wyzszg odpornoscia na scieranie w poréwnaniu do stali szybkotnacej. W praktyce

oznacza to wolniejsze zuzywanie sie powierzchni natarcia i przytozenia, co jest szczegdlnie istotne przy wierceniu w materiatach
Sciernych — Zzeliwie szarym, stali manganowej czy spiekach metalicznych.

Korpus ze stali 40CR
Trzon wiertta wykonano ze stali chromowej 40CR, ktéra taczy wytrzymatosc na skrecanie z odpornoscig na zmeczenie materiatu. Stal

40CR jest standardowo stosowana w narzedziach skrawajacych jako materiat korpusu, gdy element tnacy wykonany jest z
twardszego, ale bardziej kruchego weglika.

Zakres predkosci obrotowej 1000-1500 obr./min
Zalecany zakres obrotéw jest nizszy niz dla wiertet HSS o tej samej srednicy. Wynika to z wtasciwosci weglika spiekanego — materiat

jest kruchy i wrazliwy na drgania. Praca w podanym zakresie minimalizuje ryzyko pekniecia ptytki i zapewnia stabilne skrawanie.
Przekroczenie gérnej granicy przyspiesza zuzycie i zwieksza ryzyko uszkodzenia ostrza.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G37202
Srednica 6 mm

Dtugos¢ catkowita 75 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 43 mm

Element tnacy Weglik spiekany YG8
Twardosc¢ ostrza 90 HRA (~70 HRC)
Materiat korpusu Stal 40CR

Zalecana predkos$¢ obrotowa 1000-1500 obr./min

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach utwardzonych i ulepszonych cieplnie
e Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego
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e Wiercenie w spiekach metalicznych i materiatach proszkowych

¢ Praca z metalami Sciernymi, gdzie wiertta HSS wykazuja przyspieszone zuzycie

* Produkcja seryjna wymagajaca powtarzalnosci i dtuzszej trwatosci narzedzia

e Wiercenie w elementach pokrytych twardymi powtokami galwanicznymi lub natryskiwanymi

Uzytkowanie i konserwacja

Weglik spiekany jest materiatem twardym, ale jednoczesnie kruchym — cecha ta odréznia go fundamentalnie od stali
szybkotnacej. Ponizsze wskazdéwki pozwalajg unikngd typowych uszkodzen ptytki:

Wymagania dotyczace prowadzenia narzedzia

Wiertto z weglikiem spiekanym wymaga stabilnego, wspétosiowego prowadzenia. Wiertarka stotowa lub frezarka z uchwytem
wiertarskim to srodowisko pracy minimalizujace ryzyko bocznych obcigzen ostrza. Reczna wiertarka elektryczna jest dopuszczalna
wytacznie przy zachowaniu petnej prostopadtosci narzedzia do obrabianej powierzchni — kazde odchylenie generuje naprezenia
poprzeczne, na ktére weglik spiekany jest szczegélnie wrazliwy.

Praca udarowa — przeciwwskazanie

Wiertto nie jest przeznaczone do pracy z funkcja udaru. Impulsy udarowe powoduja mikrouszkodzenia ptytki z weglika spiekanego,
prowadzgac do jej wykruszenia lub pekniecia. Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy wytgczy¢ funkcje udarowa w wiertarce.

Posuw i chtodzenie

Zaleca sie stosowanie rownomiernego, kontrolowanego posuwy bez gwattownych dociskéw. Chtodzenie cieczg chtodzgco-smarujgca
lub olejem do gwintowania wydtuza trwato$¢ ostrza i poprawia jako$¢ wierconego otworu. Przy wierceniu na sucho nalezy robic
przerwy, aby unikngé nadmiernego nagrzewania strefy skrawania.
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