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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-z-plytka-z-weglika-spiekanego-7-x-85-mm-geko-

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 7 mm
Dtugos¢ catkowita 85 mm
Element tnacy Weglik spiekany YG8

Twardos¢ 90 HRA (~70 HRC)

Charakterystyka techniczna

trwatos¢ ostrza i stabilno$¢ skrawania w podwyzszonych temperaturach.

937203-p-67712.html

Wiertto do metalu z ptytkg z weglika
spiekanego 7 x 85 mm GEKO G37203

5,93 zt

4,82 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G37203

G37203
5903418304225

Narzedzia GEKO

Wiertto do metalu z ptytka z weglika spiekanego 7 x 85 mm GEKO G37203

Wiertto przeznaczone do wiercenia w twardych i trudnoobrabialnych metalach, gdzie wiertta HSS tracg skutecznos¢. Element
tnacy wykonany z weglika spiekanego YG8 zapewnia twardos¢ 90 HRA (~70 HRC), co przektada sie na znacznie dtuzsza

Twardos¢ ostrza YGS8

Weglik spiekany YG8 osigga twardos¢ 90 HRA, co odpowiada okoto 70 HRC. Oznacza to, ze ostrze zachowuje geometrie skrawajaca
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przez znacznie dtuzszy czas niz stale szybkotngce HSS, nawet przy intensywnej pracy ciagtej lub seryjnej.

Odpornos¢ na scieranie
Powierzchnia skrawajgca z weglika spiekanego wyciera sie wolniej niz w wierttach ze stali szybkotnacej. Narzedzie utrzymuje

parametry pracy przez dtuzszy czas, co zmniejsza czestotliwo$¢ wymiany i obniza koszty eksploatacji przy wiekszych seriach
otworéw.

Stabilnos¢ termiczna
W odréznieniu od HSS, weglik spiekany nie traci twardosci gwattownie wraz ze wzrostem temperatury. Podczas wiercenia w

metalach, gdzie generowane ciepto jest znaczace, pozwala to utrzymac stabilne skrawanie bez ryzyka szybkiego stepienia ostrza od
przegrzania.

Korpus ze stali 40CR

Trzpien i korpus wiertta wykonane sg ze stali chromowej 40CR, ktéra tgczy odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczng z odpornoscia na
skrecanie. Stanowi stabilne podtoze dla ptytki z weglika spiekanego i przenosi sity skrawania na uchwyt wiertarki.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G37203
Srednica 7 mm

Dtugos¢ catkowita 85 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 48 mm

Element tnacy Weglik spiekany YG8
Twardos¢ elementu tnacego 90 HRA (~70 HRC)
Materiat korpusu Stal 40CR

Zalecana predkos$¢ obrotowa 1000-1500 obr./min

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach stopowych i hartowanych

e Obrébka zeliwa szarego i zeliwa sferoidalnego

e Wiercenie w metalach niezelaznych o podwyzszonej twardosci
* Prace seryjne wymagajgce powtarzalnosci wymiaru otworu
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¢ Wiercenie w materiatach trudnoobrabialnych, gdzie HSS traci skutecznos¢

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe przy stabilnym prowadzeniu narzedzia

Uzytkowanie i konserwacja

Weglik spiekany jest materiatem twardym, lecz jednoczesnie kruchym. Wtasciwe warunki pracy maja bezposredni wptyw na
trwatos¢ narzedzia i jakos¢ wykonywanych otworéw.

Zalecenia eksploatacyjne

Wiertto nalezy stosowac wytgcznie w wiertarkach bez funkcji udaru. Praca udarowa powoduje wykruszanie ptytki z weglika
spiekanego. Zaleca sie stosowanie wiertarki stotowej lub innego stabilnego prowadzenia, ktére eliminuje boczne przecigzenia i
zapewnia wspotosiowosé wiertta z otworem. Nalezy unikac recznego dociskania pod katem. Zalecana predkos¢ obrotowa wynosi
1000-1500 obr./min — przekroczenie zakresu moze prowadzi¢ do przegrzania, a zbyt niska predkos$¢ zwieksza sity skrawania i ryzyko

wykruszenia. Przy wierceniu w stalach wskazane jest stosowanie cieczy chtodzaco-smarujacej.

Czym rézni sie wiertto z weglikiem spiekanym od wiertta HSS?

Wiertta HSS (stal szybkotnaca) sa elastyczniejsze i lepiej toleruja niewielkie odchylenia prowadzenia, jednak szybciej tracg ostros¢
przy twardych materiatach i wysokich temperaturach. Wiertta z weglikiem spiekanym maja znacznie wyzszg twardos$¢ i odpornos¢ na
Scieranie, ale wymagajg precyzyjnego, stabilnego prowadzenia. Wybdr zalezy od materiatu obrabianego, dostepnego
oprzyrzgdowania i skali produkcji.
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