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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-z-plytka-z-weglika-spiekanego-9-x-90-mm-geko-

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 9 mm
Dtugos¢ catkowita 90 mm
Materiat ostrza Weglik spiekany YG8

Twardos¢ 90 HRA (~70 HRC)

Charakterystyka

g37205-p-67714.html

Wiertto do metalu z ptytkg z weglika
spiekanego 9 x 90 mm GEKO G37205

6,80 zt

5,53 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G37205

G37205
5903418304249

Narzedzia GEKO

Wiertto do metalu z ptytka z weglika spiekanego 9 x 90 mm GEKO G37205

Wiertto przeznaczone do wiercenia w metalach twardych i trudnoobrabialnych, gdzie standardowe wiertta HSS tracag
skutecznos¢. Element tnacy wykonany z weglika spiekanego YG8 zapewnia znacznie wyzszg twardos¢ i odpornos¢ na
Scieranie niz stal szybkotnaca, co przektada sie na dtuzszy czas pracy bez utraty ostrosci.

Weglik spiekany YG8 — twardosc¢ 90 HRA

Gatunek YG8 to stop wolframu i kobaltu o twardosci ok. 90 HRA, co odpowiada w przyblizeniu 70 HRC. Oznacza to, ze ostrze
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zachowuje geometrie skrawajaca znacznie dtuzej niz wiertta ze stali szybkotngcej HSS — szczegdlnie przy pracy ciggtej lub seryjnej,
gdzie temperatura i obcigzenie rosng stopniowo.

Korpus ze stali 40CR
Trzpien i korpus wiertta wykonane sg ze stali stopowej 40CR (chromowej), ktéra taczy odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczng z

podatnoscia na obrébke. Stal ta jest standardem w narzedziach skrawajgcych, gdzie korpus musi przenosi¢ sity skrawania bez
odksztatcen, a jednoczesnie nie moze by¢ zbyt kruchy.

Odpornos¢ na temperature skrawania
Weglik spiekany zachowuje twardo$¢ w wyzszych temperaturach niz HSS. W praktyce oznacza to, ze wiertto nie traci ostrosci tak

szybko przy intensywnym wierceniu w metalu, gdzie tarcie generuje znaczne ciepto. Efekt jest szczegdlnie widoczny przy wierceniu
bez chtodzenia lub przy krétkich przerwach miedzy otworami.

Zakres predkosci obrotowej 1000-1500 obr./min
Podany zakres obrotéw to parametr eksploatacyjny, ktéry nalezy przestrzega¢. Zbyt niskie obroty zmniejszajg efektywnos¢

skrawania, natomiast zbyt wysokie moga prowadzi¢ do przegrzania lub pekniecia ptytki. Predkos$¢ dobiera sie réwniez w zaleznosci
od twardosci wierconego materiatu — twardsze metale wymagajg dolnej granicy zakresu.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G37205
Srednica 9 mm

Dtugos¢ catkowita 90 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 55 mm

Predkos$¢ obrotowa 1000-1500 obr./min
Materiat elementu tnacego Weglik spiekany YG8
Twardosc¢ ostrza 90 HRA (~70 HRC)
Materiat korpusu Stal 40CR

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach stopowych i hartowanych
e Obroébka zeliwa i metali trudnoobrabialnych
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¢ Wiercenie otworéw w elementach konstrukcyjnych z twardszych gatunkéw stali

¢ Praca seryjna, gdzie wymagana jest powtarzalnos¢ i dtuga trwatos¢ narzedzia

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne z uzyciem wiertarki stotowej lub stupowe;j
¢ Wiercenie w materiatach, w ktérych wiertta HSS ulegaja szybkiemu stepieniu

Uzytkowanie i konserwacja

Weglik spiekany jest materiatem twardym, lecz jednoczesnie kruchym — wykazuje nizszg odpornos¢ na uderzenia i obcigzenia
dynamiczne niz stal szybkotngca. Przed przystgpieniem do pracy nalezy uwzgledni¢ kilka istotnych zasad eksploatacyjnych.

Wymagania dotyczace prowadzenia narzedzia

Wiertto z ptytka z weglika spiekanego nie toleruje pracy udarowej ani bocznych obcigzen wynikajacych z niewspétosiowosci wiertarki
i obrabianego elementu. Zaleca sie stosowanie wiertarki stotowej lub stupowej z precyzyjnym mocowaniem detalu. Reczne
prowadzenie wiertarki zwieksza ryzyko bocznego ugiecia wiertta i pekniecia ptytki.

Doboér parametréow skrawania

Predkos$¢ obrotowga nalezy dostosowac do twardosci materiatu w zakresie 1000-1500 obr./min. Posuw powinien by¢ réwnomierny —
przerywany lub nadmierny posuw zwieksza ryzyko wykruszenia krawedzi skrawajacej. W przypadku wiercenia gtebszych otworéw
zalecane jest stopniowe wycofywanie wiertta w celu odprowadzenia wiéréw i ograniczenia nagrzewania.

Czego unikac

Wiertta z weglikiem spiekanym nie nalezy uzywac¢ w wiertarkach udarowych ani w trybie udaru. Nie jest ono przeznaczone do
betonu, kamienia ani innych materiatéw mineralnych — do tych zastosowan stosuje sie wiertta z inaczej uksztattowang geometrig
ptytki. Gwattowne zmiany kierunku lub kata wiercenia moga doprowadzi¢ do pekniecia ptytki.
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