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WIERTLO FRE DO METALU 10,0MM HSS-TIN

b HEX YT-44828 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica wiertta 10,0 mm
IMateriat HSS 4241
|Powtoka TiN

Uchwyt Hex 1/4" (6,3 mm)

Charakterystyka techniczna

punktowania, co skraca czas pracy i zwieksza precyzje.

6,84 zt

5,56 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44828

YT-44828

5906083047046

YATO

Wiertto frezowe do metalu 10,0 mm HSS-TiN Hex YATO YT-44828

Wiertto frezowe wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241 z powtoka azotku tytanu (TiN), przeznaczone do wiercenia w

metalach o réznej twardosci. Konstrukcja z ostrzem krzyzowym Split Point 118° umozliwia wiercenie bez koniecznosci

Stal szybkotnaca HSS 4241 z powtoka TiN

Stal HSS 4241 zawiera dodatki molibdenu i kobaltu, co zwieksza odpornos¢ na temperatury do 600°C podczas wiercenia. Powtoka

TiN (azotek tytanu) zmniejsza wspétczynnik tarcia o 30-40%, redukuje nagrzewanie sie wiertta i wydtuza zywotnos¢ narzedzia nawet

trzykrotnie w poréwnaniu z wierttami bez powtoki.
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Ostrze krzyzowe Split Point 118°

Geometria ostrza Split Point eliminuje koniecznos¢ punktowania powierzchni przed wierceniem. Kat 118° zapewnia samocentrowanie
wiertta i stabilno$¢ podczas pracy, co jest szczegdlnie istotne przy wierceniu pod katem lub w trudno dostepnych miejscach, np. przy
montazu zamkow drzwiowych.

Twardos¢ 58-62 HRC

Twardos¢ w zakresie 58-62 HRC wedtug skali Rockwella oznacza odpowiednig réwnowage miedzy odpornoscia na Scieranie a
odpornoscig na tamanie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajacych przez dtuzszy czas, co przektada sie na mniejsza liczbe
wymian narzedzia podczas intensywnej pracy.

Uchwyt szesciokatny 1/4"

Uchwyt typu Hex o wymiarze 1/4" (6,3 mm) jest standardem w wiertarkach udarowych i wkretarkach z szybkoztgczem. Szesciokatny
ksztatt zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie podczas pracy, co zapewnia petne przeniesienie momentu obrotowego.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44828

Srednica wiertta 10,0 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ ostrza Split Point 118°

Typ uchwytu Hex 1/4" (6,3 mm)
Twardosc 58-62 HRC

Wykonczenie powierzchni Szlifowana

Mozliwo$¢ wiercenia W kazdym kierunku
Producent YATO

Zastosowanie wiertta frezowego HSS-TiN

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?

¢ Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej (gatunki austenityczne)

¢ Wiercenie otworéw pod zamki wpuszczane w drzwiach stalowych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w profilach i blachach stalowych
e Wiercenie pod katem w konstrukcjach metalowych
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¢ Prace instalacyjne w branzy metalowej
e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i produkcji
¢ Montaz elementéw w przemysle budowlanym i maszynowym

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej o grubosci do 10 mm zalecane obroty: 800-1200 obr/min. W przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢
predkos¢ obrotowg o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym. Posuw wiertta powinien by¢ rownomierny, bez
nadmiernego nacisku, ktéry moze spowodowac przegrzanie narzedzia.

Konserwacja wiertta

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw szczotka druciang lub sprezonym powietrzem. Wiertto nalezy przechowywa¢é
w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi. Regularne czyszczenie rowkéw widrowych
zapobiega zatykaniu sie i przegrzewaniu narzedzia podczas kolejnych zastosowan.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia obowigzuje stosowanie srodkéw ochrony osobistej: okulary ochronne zabezpieczajace przed odpryskami widréw,
rekawice robocze oraz odziez ochronng. Obrabiany materiat nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle lub uchwycie, aby zapobiec jego
przemieszczaniu sie podczas wiercenia.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem frezowym zaleca sie stosowanie chtodziwa do obrébki metali, zestawéw wiertet HSS-TIN w réznych
srednicach oraz uchwytéw szybkoztgcznych Hex 1/4". Warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet stopniowych do poszerzania
otwordw oraz ostrzatki do regeneracji krawedzi skrawajgcych.
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