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WIERTLO FRE DO METALU 12,0MM HSS-TIN
PR — HEX YT-44830 YATO

Cena brutto 9,36 zt

Cena netto 7,61 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44830

Kod producenta YT-44830

Kod EAN 5906083047060

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto frezowe do metalu 12,0 mm HSS-TiN Hex YT-44830 YATO

Wiertto frezowe o $rednicy 12 mm wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4241 z powtoka tytanowo-azotowg (TiN). Ostrze
Ikrzyzowe Split Point 118° umozliwia wiercenie bez punktowania, uchwyt szesciokatny 1/4" zapewnia kompatybilnos¢ z
wkretarkami akumulatorowymi i wiertarkami.

Srednica robocza 12,0 mm

Materiat HSS 4241 + TiN

Uchwyt Hex 1/4" (6,3 mm)

Twardos¢ 58-62 HRC

Charakterystyka techniczna wiertta frezowego HSS-TIN

Stal szybkotnaca HSS 4241 z powtoka TiN

Stal HSS 4241 zawiera dodatki molibdenu i wanadu zwiekszajgce twardos¢. Powtoka TiN (tytanowo-azotowa) redukuje wspétczynnik
tarcia o okoto 40%, obniza temperature wiercenia i wydtuza zywotnos¢ ostrza o 200-300% w poréwnaniu do wiertta bez powtoki.
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Ostrze krzyzowe Split Point 118°

Geometria Split Point eliminuje konieczno$¢ punktowania powierzchni przed wierceniem. Kat 118° stanowi kompromis miedzy
trwatosciag ostrza a efektywnoscig wiercenia w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych o twardosci do 900 N/mm?2.

Uchwyt szesciokatny 1/4" (6,3 mm)

Chwyty typu Hex 1/4" stanowia standard w elektronarzedziach akumulatorowych. Szesciokatny profil zapobiega prokrecaniu sie
wiertta w uchwycie przy duzych momentach obrotowych, co ma znaczenie przy wierceniu w metalach o wiekszej grubosci.

Twardosc 58-62 HRC

Twardos¢ w zakresie 58-62 HRC wedtug skali Rockwella zapewnia zachowanie geometrii krawedzi tngcych podczas pracy. Wartosci
ponizej 58 HRC powodujg szybsze tepienie, powyzej 62 HRC zwiekszajg kruchosc i ryzyko wykruszenia ostrza.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44830

Producent YATO

Srednica robocza 12,0 mm

Materiat trzpienia i ostrza Stal szybkotnaca HSS 4241

Powtoka TiN (tytanowo-azotowa)

Typ uchwytu Szesciokatny 1/4" (6,3 mm)

Kat ostrza 118° Split Point

Twardosc 58-62 HRC

Wykonanie Monolityczne (z jednego kawatka stali)
Powierzchnia Szlifowana

Zastosowanie wiertta frezowego 12 mm

e Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej do grubosci 10 mm bez chtodzenia
¢ Wykonywanie otworéw w stali nierdzewnej (seria 300, austenityczna)

e Wiercenie w stali kwasoodpornej w instalacjach przemystowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod zamki cylindryczne w drzwiach stalowych

e Wiercenie w blachach ocynkowanych bez uszkadzania powtoki cynkowej

¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych (wiercenie pod sruby M10-M12)
e Obroébka profili stalowych zamknietych i ksztattownikéw

e Wiercenie w rurach stalowych o $rednicy powyzej 40 mm
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Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z narzedziem

Uchwyt szesSciokatny 1/4" pasuje do wszystkich wkretarek i wierterek z uchwytem szybkozaciskowym akceptujgcym bity 1/4". Nie
pasuje do uchwytéw ktowych - w takim przypadku konieczny jest adapter Hex-SDS lub uchwyt ktowy z gniazdem 1/4".

Uzytkowanie i konserwacja wiertta HSS-TiN

Parametry wiercenia zaleza od rodzaju obrabianego materiatu. W stali konstrukcyjnej (5235-S355) zalecane obroty to 400-600
obr/min przy posuwach 0,1-0,15 mm/obr. Dla stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty do 250-350 obr/min i zwiekszy¢
posuw do 0,15-0,2 mm/obr.

Powtoka TiN obniza temperature wiercenia, ale przy otworach gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy (powyzej 36 mm) zaleca sie
stosowanie chtodzenia emulsjg lub olejem obrébkowym. Wiercenie na sucho w stalach o grubosci powyzej 8 mm skraca
zywotnos¢ ostrza.

Wiertto frezowe typu step drill (wiertto stopniowe) rézni sie konstrukcjg - posiada stopniowane $rednice na jednym trzpieniu.
Model YT-44830 to wiertto spiralne o statej Srednicy 12 mm, przeznaczone do wiercenia otwordw przelotowych i
nieprzelotowych.

Ostrzenie wiertta HSS-TIiN
Wiertta z powtoka TiN mozna ostrzy¢ na szlifierce stotowej z tarcza elektrokorundowg. Ostrzenie usuwa powtoke z krawedzi tnacych,

co skraca zywotnos¢ ostrza o okoto 30-40% w poréwnaniu do nowego wiertta. Zaleca sie zachowanie kata 118° i symetrii obu
krawedzi tngcych.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami frezowymi HSS-TiN przydatne sg: adaptery z uchwytu Hex na SDS-Plus, zestawy wiertet o Srednicach
1-13 mm, oleje do obrébki metali, imadta wiertarskie oraz centrowki do punktowania otworéw w materiatach o twardosci
powyzej 40 HRC.
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