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WIERTLO FRE DO METALU 13,0MM HSS-TIN
R — HEX YT-44831 YATO

Cena brutto 10,13 zt

Cena netto 8,24 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44831

Kod producenta YT-44831

Kod EAN 5906083047077
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto frezarskie do metalu 13,0 mm HSS-TiN HEX YT-44831 YATO

Wiertto frezarskie stopniowe przeznaczone do wiercenia i powiekszania otworéw w blachach stalowych oraz metalach
Jkolorowych. Konstrukcja szesciokatnego chwytu HEX 1/4" zapewnia kompatybilnos¢ z wkretarkami akumulatorowymi i
wiertarkami udarowymi.

Srednica 13,0 mm

IMateriat HSS 4241

|Powtoka TiN

Chwytu HEX 1/4"

Charakterystyka techniczna wiertta frezarskiego

Stal HSS 4241 z powtoka TiN

Stal szybkotngca HSS 4241 charakteryzuje sie zawartoscig 5% molibdenu, co zwieksza odpornosé na wysokie temperatury podczas
wiercenia. Powtoka z azotku tytanu (TiN) o ztotym kolorze redukuje tarcie o 30-40% i podnosi twardo$¢ powierzchni do 80 HV,
wydtuzajgc zywotnos¢ wiertta o okoto 3-5 razy w poréwnaniu z niepowlekanym HSS.
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Ostrze krzyzowe Split Point
Geometria ostrza Split Point eliminuje konieczno$¢ punktowania przed wierceniem poprzez samoczynne centrowanie. Rozwigzanie

szczegdlnie przydatne przy Srednicach powyzej 10 mm, gdzie standardowe wiertta maja tendencje do zeslizgiwania sie z punktu
wiercenia na gtadkich powierzchniach metalowych.

Chwytu szesciokatny HEX 1/4"
Uchwyt szesciokatny o wymiarze 1/4" (6,3 mm) zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie podczas obcigzenia. Standard HEX 1/4"

zapewnia kompatybilno$¢ z szybkoztgczami magnetycznymi, wkretarkami akumulatorowymi oraz wiertarkami z uchwytem

szybkomocujacym.

Twardos¢ 58-62 HRC
Twardos$¢ w zakresie 58-62 HRC wedtug skali Rockwella zapewnia odpornos¢ na $cieranie przy jednoczesnym zachowaniu

sprezystosci rdzenia. Parametr ten gwarantuje, ze wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych podczas wiercenia w stalach
konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44831

Producent YATO

Srednica wiertta 13,0 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ chwytu Szesciokatny HEX 1/4" (6,3 mm)
Twardosc 58-62 HRC

Typ ostrza Split Point (krzyzowe)

Typ wiertta Frezarskie stopniowe

Zastosowanie wiertta frezarskiego HSS-TiN

* Wiercenie otworédw w blachach stalowych o grubosci do 4 mm
¢ Powiekszanie istniejgcych otworéw w konstrukcjach stalowych
e Wiercenie w stalach nierdzewnych typu 304 i 316

e Obrébka stali kwasoodpornych w instalacjach przemystowych
¢ Wykonywanie otworéw montazowych w profilach stalowych
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e Wiercenie pod zamki cylindryczne w drzwiach stalowych
e Prace przy montazu instalacji elektrycznych w obudowach metalowych
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 600-800 obr/min przy Srednicy 13 mm. W przypadku stali nierdzewnej
nalezy zmniejszy¢ obroty do 400-500 obr/min i stosowac chtodziwo lub olej obrébkowy. Wiercenie nalezy prowadzi¢ z
rownomiernym, umiarkowanym posuwem, unikajgc nadmiernego nacisku, ktéry moze prowadzi¢ do przegrzania i utraty ostrosci
krawedzi tngcych.

Kompatybilno$¢ z narzedziami

Chwytu szesciokatny HEX 1/4" jest standardem w elektronarzedziach akumulatorowych. Wiertto wspétpracuje z wiertarko-
wkretarkami, wkretarkami udarowymi oraz wiertarkami z uchwytem szybkomocujacym. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢, czy uchwyt narzedzia umozliwia zamocowanie chwytu szesciokatnego - w przypadku uchwytu kluczowego moze
by¢ konieczne uzycie adaptera HEX-SDS lub HEX na chwytu cylindryczny.

Wiertta frezarskie z chwytami HEX nie nadajg sie do stosowania w wiertarkach stacjonarnych z uchwytem stozkowym Morse'a

bez odpowiedniego adaptera. W profesjonalnych zastosowaniach zaleca sie uzywanie wkretarek z regulacja momentu
obrotowego, co zapobiega uszkodzeniu wiertta przy zablokowaniu w materiale.

Konserwacja i eksploatacja

Po kazdym uzyciu wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych szczotka druciang lub sprezonym powietrzem. Powtoka TiN nie
wymaga smarowania, jednak przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji chwytu. Przy intensywnej pracy zaleca sie
okresowe ostrzenie wiertta na szlifierce specjalistycznej z zachowaniem kata ostrza 118° dla stali i 130° dla metali miekkich.

Objawy zuzycia wiertta to wydtuzony czas wiercenia, nadmierne nagrzewanie sie, powstawanie zadzioréw na krawedziach
otworu oraz charakterystyczny pisk podczas pracy. W przypadku utraty ostrosci nie zaleca sie dalszego uzytkowania,
poniewaz prowadzi to do uszkodzenia powtoki TiN i przyspieszenia degradacji stali HSS.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttem frezarskim HSS-TiN zaleca sie stosowanie ptynéw chtodzgco-smarujacych dedykowanych do obrébki stali

oraz szczotek drucanych do czyszczenia otworéw. W przypadku czestego wiercenia w blachach warto rozwazy¢ zakup zestawu
wiertet stopniowych o réznych srednicach oraz szlifierki do ostrzenia wiertet z prowadnicami katowymi.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

