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WIERTLO FREZ DO METALU 3,0MM HSS-TIN
o HEX YT-44820 YATO

Cena brutto 4,29 zt

Cena netto 3,49 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44820

Kod producenta YT-44820

Kod EAN 5906083047404

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto frez do metalu 3,0mm HSS-TiN Hex YT-44820 YATO

Wiertto frez wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241 z powtoka azotku tytanu (TiN) do wiercenia w metalach. Konstrukcja z
Juchwytem szesciokatnym 1/4" i ostrzem krzyzowym Split Point zapewnia kompatybilno$¢ z wiertarkami i wkretarkami
akumulatorowymi oraz mozliwos¢ wiercenia bez punktowania.

Srednica wiertta 3,0 mm

Materiat HSS 4241 + TiN

Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali z dodatkiem wolframu, molibdenu i wanadu zapewnia twardo$¢ na poziomie 62-65 HRC. Umozliwia wiercenie w stalach
konstrukcyjnych, nierdzewnych i kwasoodpornych z predkoscia kilkukrotnie wyzszg niz standardowe wiertta z weglika.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa ceramiczna o grubosci 2-3 mikrometréw zwieksza twardos¢ powierzchni do 80 HRC i redukuje wspétczynnik tarcia. Powtoka
chroni przed korozjg i wydtuza zywotnos¢ wiertta o0 300-500% w poréwnaniu z niepolerowanym HSS.

Ostrze krzyzowe Split Point

Geometria ostrza z poprzecznym rowkiem eliminuje efekt poslizgu na poczatku wiercenia. Umozliwia rozpoczecie pracy bez
punktowania nawet na zaokraglonych powierzchniach i twardszych gatunkach stali.

Uchwyt szesciokatny 1/4"

Standard HEX 6,3 mm zapewnia kompatybilnos¢ z szybkoztgczami wiertarek, wkretarek akumulatorowych i adapteréw bitowych.
Konstrukcja szesciokatna zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie podczas pracy z twardszymi materiatami.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44820

Producent YATO

Srednica wiertta 3,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS 4241
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu Szesciokatny 1/4" (6,3 mm)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ ostrza Krzyzowe Split Point
Wykonanie Szlifowane, monolityczne

Zastosowanie wiertta frezu 3,0mm

e Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i konstrukcjach metalowych
¢ Przygotowanie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 5 mm

e Wiercenie w stali nierdzewnej i kwasoodpornej (INOX)

¢ Wykonywanie otworéw pod nity i Sruby w elementach karoserii

e Wiercenie w aluminium, mosiagdzu i innych metalach niezelaznych

¢ Przygotowanie otwordéw pod zamki i okucia w drzwiach stalowych

¢ Prace monterskie w instalacjach i urzadzeniach przemystowych

e Wiercenie w zeliwie i odlewach stalowych
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1500-2000 obr/min przy $rednicy 3,0 mm. W przypadku stali
nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty do 800-1200 obr/min i stosowa¢ chtodzenie emulsjg lub olejem. Posuw powinien by¢
réwnomierny, bez nadmiernego docisku, ktéry moze spowodowaé nadmierne nagrzanie i utrate wtasciwosci ostrza.

Konserwacja wiertta

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw metalowych i ewentualnych pozostatosci smaru. Przechowywanie w suchym
miejscu zapobiega korozji powtoki TiN. Przy intensywnym uzytkowaniu zaleca sie okresowe ostrzenie ostrza pod katem 118° z
zachowaniem symetrii krawedzi tnacych.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt szesciokatny 1/4" pasuje do wiertarek udarowych, wiertarek bezudarowych, wkretarek akumulatorowych oraz adapteréw
magnetycznych. Przy wierceniu w stali zaleca sie wytagczenie funkcji udaru, ktéra moze uszkodzi¢ ostrze wiertta. Minimalna moc
zalecana dla wiertarki to 500W lub moment obrotowy 30 Nm dla narzedzi akumulatorowych.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem HSS-TiN zaleca sie stosowanie chtodziwa do metali, zestawdw wiertet w réznych srednicach oraz
ostrzarek do regeneracji ostrzy. W przypadku wiercenia otworéw wiekszych $rednic warto rozwazy¢ wiertta stopniowe lub
frezy walcowe HSS-TiN.
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