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WIERTLO FREZ DO METALU 4,0MM HSS-TIN
e HEX YT-44821 YATO

Cena brutto 4,11 zt

Cena netto 3,34 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44821

Kod producenta YT-44821

Kod EAN 5906083046957
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto frez do metalu 4,0 mm HSS-TiN Hex YT-44821 YATO

Wiertto frez tgczace funkcje wiercenia i frezowania, przeznaczone do obrébki stali, stali nierdzewnej i stali kwasoodpornej.
Wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241 z powtoka TiN, wyposazone w uchwyt szesciokatny 1/4".

Srednica 4,0 mm
IMateriat HSS 4241 TiN
Uchwyt Hex 1/4" (6,3 mm)

Twardos¢ 58-62 HRC

Charakterystyka techniczna wiertta frez HSS-TiN

Stal szybkotnaca HSS 4241 z powtoka TiN

Stal HSS 4241 to stop o podwyzszonej zawartosci kobaltu, zapewniajacy zwiekszong twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie. Powtoka TiN
(azotek tytanu) o charakterystycznym ztotym kolorze dodatkowo zwieksza twardos¢ powierzchni do 2400 HV, redukuje tarcie
podczas wiercenia i wydtuza zywotno$¢ narzedzia nawet o 300% w poréwnaniu z wierttami bez powtoki.
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Ostrze krzyzowe typu Split Point
Specjalna geometria ostrza z podwo6jnym nacieciem eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem. Zapewnia automatyczne

centrowanie w miejscu nawiercenia, zwieksza stabilno$¢ podczas pracy i zmniejsza ryzyko zeslizgniecia sie narzedzia z materiatu.

Szczegdlnie przydatne przy wierceniu pod katem lub na zaokraglonych powierzchniach.

Uchwyt szesciokatny 1/4"
Uchwyt typu Hex o wymiarze 6,3 mm (1/4 cala) zapewnia kompatybilno$¢ z wiekszoscig wkretarek, wiertarek i wkretarek udarowych

wyposazonych w szybkoztgcza. Szesciokatny ksztatt eliminuje poslizg w uchwycie podczas pracy, co zwieksza precyzje i
bezpieczenstwo obrébki. Umozliwia szybka wymiane narzedzi bez uzycia klucza uchwytowego.

Twardos¢ 58-62 HRC
Twardos¢ wedtug skali Rockwella w zakresie 58-62 HRC gwarantuje zachowanie geometrii krawedzi tnacych podczas intensywnej

pracy. Materiat o takiej twardosci zachowuje ostros¢ nawet po wielokrotnym wierceniu w twardych stalach, co przektada sie na statg
jakosc¢ otwordw i dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia bez koniecznos$ci ostrzenia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44821

Producent YATO

Srednica robocza 4,0 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu SzesSciokatny Hex 1/4" (6,3 mm)
Typ ostrza Split Point (krzyzowe)

Twardosc 58-62 HRC

Powierzchnia Szlifowana

Kierunek wiercenia Wielokierunkowy

Zastosowanie wiertta frez do metalu

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej o twardosci do 900 N/mm?

Obrébka stali nierdzewnej i stali kwasoodpornej
¢ Wiercenie otworéw pod zamki cylindryczne w drzwiach stalowych
¢ Wykonywanie otworéw montazowych w elementach metalowych

e Wiercenie pod katem w profilach stalowych
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e Prace serwisowe w branzy motoryzacyjnej
¢ Obrébka blach stalowych o réznej grubosci
e Zastosowania przemystowe w zaktadach produkcyjnych

Funkcja wiercenia wielokierunkowego
Wiertto frez umozliwia wiercenie nie tylko prostopadle do powierzchni, ale réwniez pod dowolnym kgtem. Konstrukcja ostrza pozwala

na poszerzanie juz wykonanych otworéw oraz wiercenie w miejscach trudnodostepnych, gdzie standardowe wiertto nie zapewnitoby
stabilnosci. Szczegdlnie przydatne przy montazu zamkdéw drzwiowych, gdzie konieczne jest wiercenie pod katem od krawedzi drzwi.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy uchwyt wiertta jest prawidtowo osadzony w uchwycie narzedzia. Podczas
wiercenia w stali zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzaco-smarujacych, ktére redukuja tarcie, obnizajg temperature pracy i
wydtuzaja zywotnos¢ narzedzia.

Optymalne parametry pracy zaleza od twardosci obrabianego materiatu. W przypadku stali konstrukcyjnej zalecane sa obroty
2000-3000 obr/min, natomiast dla stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ predkos$¢ do 1500-2000 obr/min i zwiekszy¢ posuw.
Nadmierna predkos$¢ obrotowa moze prowadzi¢ do przegrzania i utraty twardosci krawedzi tnacych.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ lekkim nalotem oleju
ochronnego. Przechowywanie w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu lub w dedykowanym pojemniku zapobiega
uszkodzeniom mechanicznym i korozji powtoki TiN.

Kompatybilnos$¢ z narzedziami
Wiertto frez HSS-TiN z uchwytem Hex 1/4" wspétpracuje ze wszystkimi wiertarkami, wkretarkami i wiertarkami udarowymi

wyposazonymi w szybkoztgcza szesciokatne. Zaleca sie stosowanie urzadzehn o mocy minimum 500 W dla stali konstrukcyjnej
i 650 W dla stali nierdzewnej, aby zapewni¢ odpowiedni moment obrotowy i stabilno$¢ pracy.
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