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WIERTLO FREZ DO METALU 5,0MM HSS-TIN
o s HEX YT-44822 YATO

Cena brutto 4,26 zt

Cena netto 3,46 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44822

Kod producenta YT-44822

Kod EAN 5906083046964

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto Frez do Metalu 5,0mm HSS-TiIiN Hex YT-44822 YATO

Wiertto frezujgce o $rednicy 5,0 mm wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241 z powtokg TiN. Wyposazone w uchwyt
szesciokatny 1/4" i ostrze krzyzowe Split Point do precyzyjnego wiercenia w metalach bez punktowania wstepnego.

Srednica 5,0 mm
Materiat HSS 4241 TiN
Uchwyt HEX 1/4"

Twardos¢ 58-62 HRC

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka TiN (Titanium Nitride)

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni do 58-62 HRC i obniza wspétczynnik tarcia. Powtoka redukuje nagrzewanie sie
narzedzia podczas wiercenia w metalach twardych i wydtuza zywotnos¢ wiertta o 300-500% w poréwnaniu z wersjg bez powtoki.
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Ostrze Split Point 118°

Konstrukcja ostrza krzyzowego eliminuje koniecznos$¢ punktowania wstepnego. Kat wierzchotkowy 118° zapewnia samocentrowanie
sie wiertfa i stabilne prowadzenie podczas wiercenia. Rozwigzanie szczegdlnie przydatne przy srednicach powyzej 3 mm.

Uchwyt szesciokatny 1/4"

Chwyty HEX 6,3 mm (1/4") pasujg do standardowych uchwytéw szybkomocujacych w wiertarkach, wkretarkach i wkretarek
udarowych. Szesciokatny profil zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie podczas pracy pod obcigzeniem.

Stal HSS 4241

Stop stali szybkotnacej zawierajgcy 5% kobaltu, co zwieksza odpornos¢ na wysoka temperature. Materiat zachowuje twardos¢ w
temperaturze do 600°C, co jest kluczowe podczas wiercenia w stalach nierdzewnych i konstrukcyjnych generujacych znaczne ciepto.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44822

Producent YATO

Srednica robocza 5,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS 4241 z powtoka TiN
Twardosc 58-62 HRC

Typ uchwytu Szesciokatny 1/4" (6,3 mm)

Kat wierzchotkowy 118°

Typ ostrza Split Point (krzyzowe)

Wykonanie Jednoczesciowe (petny pret)

Powierzchnia Szlifowana

Zastosowanie wiertta frezujgcego

¢ Wiercenie otwordw w stali konstrukcyjnej grubosci do 10 mm

¢ Obroébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych

¢ Przygotowanie otworéw pod zamki i wktadki w drzwiach stalowych
e Prace instalacyjne w konstrukcjach metalowych

e Wiercenie w blasze stalowej o grubosci 2-8 mm

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosigdz, miedz)
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Parametry pracy i kompatybilnos¢

Zalecane predkosci obrotowe

Dla stali konstrukcyjnej: 1500-2000 obr/min. Dla stali nierdzewnej: 800-1200 obr/min. Dla aluminium: 2500-3500 obr/min.
Stosowanie chtodziwa (oleju obrébczego) wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢ obroébki.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wiertto pasuje do wiertarek, wkretarek akumulatorowych i udarowych z uchwytem szybkomocujacym 1/4". Mozna je stosowac w
wiertarkach stacjonarnych z adapterem HEX-SDS lub standardowym uchwytem wiertarskim poprzez adapter szesciokatny.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem zaleca sie stosowanie oleju obrébczego do metalu, szczegdlnie przy wierceniu stali nierdzewnej. Warto
rozwazy<¢ zakup zestawu wiertet HSS-TiN w réznych srednicach (3-10 mm) dla wiekszej wszechstronnosci prac.
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